TIMCO NI120S
TIMCO NI1405

Kayttoohjeet

ean: 6438014265322

IGBT MINI MMA HITSAUSINVERTTERI
MALLI: NI120S & NI140S

Kiitos hitsausinvertterin ostamisesta.

Sen oikeaoppinen kiiytto on tirkeii, joten lue timé kiyttoohje huolellisesti.
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TURVALLISUUS

Hitsaamisessa ja leikkaamisessa on loukkaantumisvaara. Kiyti tarvittavia suojavarusteita.

& Liséitietoja saat kiyttéijin turvallisuusoppaasta.

Sihkoiskun vaara — kuolemanvaara!

. Varmista ettd pistorasia on maadoitettu

. Sadhkoosien koskettaminen paljaalla iholla on vaarallista.
. Kaytd hyviaksyttyjé késineitd ja vaatteita.

. Varmista, ettd olet hyvin eristetty maasta.

. Varmista, ettd olet turvallisessa paikassa.

Kaasu voi olla haitallista terveydelle!
. Al4 hengiti kaasua.
. Kaarihitsauksessa tulee kéyttda kohdepoistoa kaasun sisddnhengityksen estamiseksi.

Kaaren siiteily: Haitallista silmille ja voi polttaa ihoa.

. Kayta sopivaa hitsauskyparia ja suojavaatteita silmien ja kehon suojaamiseksi.

. Kaytd sopivia suojavarusteita tai verhoja sivullisten suojaamiseksi ja varoita heitd mahdollisesta silmivaarasta.
Tulipalo

. Hitsauskipinit voivat aiheuttaa tulipalon. Varmista, etti hitsausalue on paloturvallinen.

Melu: Asirimmiinen melu on haitallista kuulolle.
. Kéyté korvasuojaimia tai muita keinoja kuulon suojaamiseksi.
. Varoita muita ldheisyydessé olevia ihmisid, ettd melu saattaa vahingoittaa heidian kuuloaan.

Toimintahiirio: ota yhteytta asiantuntijaan.
. Jos asennuksen ja kiyton yhteydessd ilmenee ongelmia, tarkista asennusohjeet.
. Jos et ymmarra tdysin tatd kdyttoohjetta, ota yhteytta jalleenmyyjddn tai ammattilaiseen.

HUOMIO!
& Suosittelemme kiyttimién erillistd suojakytkinti koneen kanssa!

TIETOJA LAITTEESTA
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Tama hitsauskone on tasasuuntaaja, joka kayttad kehittyneinta kaytettavissd olevaa invertteritekniikkaa.
Hitsausinvertterit ovat kehittyneet invertterivirtaldhteiden ja komponenttien kehittymisen ansiosta.
Kaarihitsauksessa kéytetddn suuritehoista yksiputkista IGBT:td 50/60 Hz:n taajuuden siirtimiseen 50 kHz:iin asti,
pienentiden sitten jannitettd ja kommutoimalla suurtehojannitettd PWM-tekniikan avulla. PAdmuuntajan painon ja
tilavuuden pienenemisen vuoksi hyotysuhde on 30 % parempi. Invertterihitsauslaitteita pidetdan hitsausalalla
vallankumouksillisina.

Koska IGBT:n tilavuus on sama kuin MOS-putken, ja IGBT:n teho on moninkertainen MOS-putken tehoon
verrattuna, IGBT:ssé kiytetddn yhtd putkea usean MOS-putken sijaan. Tdma tekee hitsausinvertterin koon paljon
pienemméksi ja silti tehokkaammaksi ja monipuolisemmaksi kuin perinteinen hitsauskone.

Hitsausvirtaldhde tarjoaa vahvemman, keskittyvdmmaén ja vakaamman kaaren. Sen vaste on nopeampi ja se voidaan

jopa sddtaa erikoishitsausta varten, pehmentadmalla tai koventamalla kaarta.

Hitsauskoneella on seuraavat ominaisuudet: tehokas, virtaa siéstava, kompakti, vakaa kaari, hyvélaatuinen hitsi,
korkea kuormittamaton jédnnite, suuri voimankompensointikapasiteetti ja monikayttoisyys. Silld voidaan hitsata
ruostumatonta terédstd, seosterdstd, hiiliterdstd, kuparia ja muuta virimetallia. Sitd voidaan kiyttdd erilaisten
elektrodikérkien kanssa. Sitd voidaan my0s kéyttidd korkealla merenpinnan ylapuolella, niin ulkona kuin sisélldkin.

Se on pienikokoinen ja kevyt, ja sen asennus ja kdytt on helppoa.

é HUOMIO!

KAYTTOOHIJE -3-



TIEDOT

ASENNUS

KAYTTOOHIJE

Malli
Tiedot NI120S NI140S
1-vaiheinen 1-vaiheinen
Syottojannite (V) o o
vaihtovirta vaihtovirta
Taajuus (Hz) 50/60 50/60
Nimellistulovirta
11 13
(A)
Kuormittamaton
o 60 60
jéannite (V)
Lahtovirta (A) 20-120 20-140
Nimellistulojdnnit
24,8 25,6
e (V)
Voima-alue (A) -—-- -—--
Kayttosuhde (%) 45 45
Havio
40 40
kuormittamattoma
Tehokkuus 80 80
Tehokerroin 0,73 0,73
Eristysluokka F F
Kotelointiluokka 1P21 P21
Paino (kg) 2,2 2,3
Mitat (cm) 21x9,5x 14 21x9,5x 14




Tama hitsausinvertteri on varustettu tehojannitteen kompensoinnilla. Kun jannite muuttuu £+ 15 %
nimellisjdnnitteestd, laite jatkaa toimintaansa silti normaalilla jannitteelld. Jos jatkojohtoja on useita perdkkéin,
suosittelemme paksumpaa johtoa, jotta estetdéin jannitteen putoaminen. Jos polttimen kaapeli on liian pitki, se voi

vaikuttaa sdhkgjarjestelmén suorituskykyyn. Suosittelemme kéayttiméaan madritettyd pituutta.

1. Varmista, ettei koneen tuuletusaukko ole tukossa tai peitetty, jotta jadhdytysjarjestelmé toimii tehokkaasti.
2. Varmista ettd pistorasia on maadoitettu
3. Varmista, ettd kaapeli, pidike ja kiinnitystulppa on maadoitettu. Tyonna kiinnitystulppa miinusliitdntdan ja
kiinnitd kdantdmalla myotapaivain.
Kiinnité kaapeli etupaneelin plusliitdntddn ja kddnna sitd myotapaivaan. Kaapeli kiinnitetdan tyokappaleeseen.
5. Varmista oikea napaisuus, silld koneessa on kaksi liitdntdd: positiivinen (+) ja negatiivinen (-).

Positiivinen liitdntd: pidike kytketddn miinusnapaan (-), kun taas hitsattava kappale on kytketty plusnapaan
().
Negatiivinen liitdnta: hitsattava kappale kytketdén miinusnaapaan (-), pidike plusnapaan (+).

8. Valitse sopiva liitdntéd késiteltdvin tyokappaleen mukaan. Jos liitdnté ei sovi kunnolla, kaari on epdvakaa ja

roiskeiden mééra lisddntyy. Jos téllaisia ongelmia ilmenee, vaihda napaisuutta.

9. Varmista, ettd virtaldhteen jannite on koneen sallitulla alueella. Asennus on nyt suoritettu.

KAYTTO

1. Kytke virta. Naytossd ndkyy nykyinen virta ja puhallin kdynnistyy.

2. Saida hitsausvirtaa ja aloita kaarihitsaus tarpeiden mukaan.

& Varoitus!

Varmista, ettd virta on katkaistu, ennen kuin kytket hitsauskaapelin ja maadoituskaapelin koneeseen.

Varmista, ettd ne ovat kunnolla kiinni, ennen kuin kytket virtaldhteen.
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PANEELI

1. HIHNA

2. VIRTAILMAISIN

3. VIRRAN SAATONUPPI

4. VIKAILMAISIN

5. POSITIIVINEN LIITANTA

6. NEGATIIVINEN LIITANTA
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HUOMAUTUKSET JA VAROTOIMENPITEET

1. Ympiristo

1) Konetta voidaan kdyttdd kuivissa olosuhteissa. Suurin sallittu kosteustaso on 90 %.

2) Ympériston lampétila -10...+40 °C.

3) Vilta hitsaamista kirkkaassa auringonpaisteessa tai marissd olosuhteissa.

4) Al kiiytd konetta ympiristdssi, jonka ilmakehissi on johtavaa pélyi tai sydvyttivii kaasua.
5) Vailtd kaasuhitsausta voimakkaassa ilmavirrassa.

2. Terveys ja turvallisuus

Hitsauskoneessa on suojapiiri, joka valvoo jannitettd, virtaa ja ldmpoétilaa. Kun jannite, 1dhtdvirta tai lampotila ylittaa
nimellisarvot, hitsauskone sammuu automaattisesti.

Sammuminen voi johtua seuraavista:

1) Tydalue ei ole riittivisti tuuletettu
Kone on tehokas. Se luo kdyton aikana suuria virtoja ja huoneen ldmpoétila ei jadhdytd konetta pitkdaikaisessa
kaytossd. Koneen viilentdmiseen voidaan tarvita lisdpuhallinta. Varmista, ettd tuuletusaukko ei ole koskaan tukossa
tai peitetty ja ettd tyoskentelyalue on riittédvasti tuuletettu. Tdma on térkedéd koneen suorituskyvyn ja pitkédikdisyyden
kannalta.

2) Ali ylikuormita
Tarkkaile suurinta sallittua virtaa.
Jatkuva hitsausvirta ei saa ylittdd syklin maksimivirtaa. Ylikuormitusvirta
vahingoittaa konetta.

3) Virta ja jannite 10ytyvat teknisistd tiedoista. Jannitteen automaattinen kompensointipiiri varmistaa, ettd hitsausvirta
pidetddn sallitulla alueella. Jos jannite ylittda sallitun alueen, se vahingoittaa koneen osia. Tarkkaile jannitettd ja tee

ehkiisevid toimenpiteitd tarvittaessa.

4) Koneen takana oleva maadoitusliitin on kytkettéva sopivalla kaapelilla staattisen séhkon estdmiseksi.

5) Jos hitsausaika ylittdd enimmaisjakson ja kone ylikuumenee, hitsauskone lakkaa toimimasta ja punainen ilmaisin
syttyy. Ald irrota koneen pistoketta, kun puhallin jidhdyttis konetta. Kun ilmaisin sammuu, kone on jilleen
kéyttdvalmis.

HITSAAMINEN
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Liittimet, hitsattavat materiaalit, ympéristotekijat ja syottdjannite voivat vaikuttaa hitsin laatuun. On tarkedd ylldpitaa

hyvaa hitsausympéristoa.

A) Kaari muodostuu heikosti.

1. Varmista, ettd elektrodi on hyvélaatuinen.

2. Jos elektrodi ei ole kuiva, se aiheuttaa epdvakaan kaaren ja heikentyneen hitsin laadun.

3. Jos kéytetdan pitkaa jatkojohtoa, se heikentdd l1dahtjannitettd ja hitsin laatua.
B) Tulovirta ei vastaa nimellisarvoa

Kun jannite on médritettyd pienempi, lahtdjannite pienenee.
C) Virta ei ole vakaa koneen ollessa toiminnassa

1. Virransyéttokaapeli ei ole riittdva.
2. Sihkokaapeli tai vélittomassa 1dheisyydessa olevat laitteet aiheuttavat haitallisia héirioita.

D) Liian paljon roiskeita

1. Virta on liian suuri ja/tai elektrodin halkaisija on liian pieni.
2. Léahtoliittimen napaisuus on véddrd. Vaihda napaisuus, esim. kytke elektrodinpidike negatiiviseen napaisuuteen ja

tyokappale positiiviseen.

YLLAPITO

1. Poista poly kuivalla ja puhtaalla paineilmalla sddnnollisesti. Jos hitsauskonetta kéytetddn erittdin likaisissa
olosuhteissa, kone on puhdistettava sddnnollisesti.
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2. Paineilman ei tulisi olla liian voimakasta, koska se voi vahingoittaa laitteen siséllé olevia herkkié osia.

ALA KOSKAAN AVAA KONETTA ILMAN VIRRAN KATKAISEMISTA.

1. Pidi vesi ja hdyry poissa koneen vilittdmisti liheisyydesti. Jos kone joutuu kosketuksiin veden kanssa, ALA
KAYTA SITA.
2. Jos hitsausinvertterid ei kdytetd pitkddn aikaan, laita se sdiloon kuivaan paikkaan.

On suositeltavaa, etti vain pitevi teknikko tekee koneen testaukset ja korjaukset. Viirit diagnoosit tai
korjaukset voivat johtaa vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.

Vika Mahdollinen ratkaisu

Virtailmaisin ei pala, puhallin | A. Varmista, ettd virtakytkin on asennossa ON.
ei toimi ja hitsausvirtaa ei ole. | B. Varmista, ettd virta on kytketty.
A.
220 voltin jannite on epavakaa (virtajohdossa mahdollisesti alijannite) tai
B. virtajohto ei ole kiinnitetty kunnolla.
Virtailmaisin palaa, mutta Kytke virta pois pééltd ja uudestaan piille, koska suojapiiri on
puhallin ei toimi ja mahdollisesti aktivoitunut. Anna koneen olla sammuksissa 5—10 minuuttia
hitsausvirtaa ei ole. nollauksen suorittamiseksi.

C. Tarkista, ettd pistoke on kunnolla kytketty toimivaan virtaldhteeseen.

Puhallin toimii, mutta
hitsausvirta ei ole vakaa tai se | A. 1K-sdétoresistanssin laatu voi olla viallinen, vaihtamista vaaditaan.
on vaaditun jannitealueen B. Lé&htoliitin ei ole kunnolla kiinni.

ulkopuolella.

A. Tarkista kaikkien osien liitos.
Puhallin toimii, mutta ilmaisin | B. Tarkista virtaldhteen ja IGBT-kortin (VH-07) vélinen jénnite. Sen tulisi
ei pala ja hitsausvirtaa ei ole. olla noin DC 308 V.

A. Ylivirtasuoja on mahdollisesti aktivoitunut. Sammuta kone ja odota 5-10

minuuttia.
Puhallin toimii normaalisti ja | B. Mahdollinen taajuusmuuttajapiirin vika.
ilmaisin palaa, mutta (1) IGBT on viallinen, vaihto on tarpeen.
hitsausjinnitetti ei ole. (2) Toissijainen tasasuuntaajaputki on mahdollisesti viallinen, vaihto on
tarpeen.

D. Palautuspiiri voi olla viallinen.

SUOMITRADING.fi

Suomi Trading Oy
RealParkinkatu 12, 37570 Lempdadla
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TIMCO NI120S
TIMCO NI140S

BRUKSANVISNING

ean: 6438014265322

IGBT MINI MMA SVETSINVERTER

MODELL: NI120S, NI140S

Tack for ditt val av denna svetsinverter.

Det ér viktigt att denna svetsinverter anvinds pa ett korrekt siitt, 1is denna bruksanvisning noggrant.
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SAKERHET

Det kan forekomma risk for olyckor vid svetsning och skiirning. Anvéind skyddsutrustning.

& Mera information finns i anvindarens sikerhetsmanual.

Fara for elstot — risk for dodsfall!

. Jorda enligt gillande standard.

. Det ar farligt att rora vid de stromledande delarna.
. Anvind godkinda handskar och klader.

. Se till att du star isolerad pa marken.

. Se till att du dr pa en sdker plats.

Gas kan vara skadligt for hilsan!
. Andas inte in gasen.
. For att forhindra att du andas in gas vid bagsvetsning ska punktventilation anvéndas.

Stralning fran bagen: Stralningen ir skadlig for 6gonen och kan brinna huden.

. Anvind lamplig svetshjdlm och ldmpliga arbetskldder for att skydda 6gonen och kroppen.
. Anvénd lamplig skyddsutrustning eller skdrmar for att skydda andra personer i omgivningen. Varna dem for
risken med eventuella 6gonskador.

Brand
. Svetsgnistorna kan orsaka brand. Se till att svetsomradet dr brandsakert.

Buller: Hogt buller éir skadligt for horseln.
. Anvind horselskydd eller andra metoder for att skydda horseln.
. Varna andra personer i omgivningen om att buller kan skada horseln.

Funktionsstorning: kontakta en behorig person.
. Kontrollera installationsanvisningarna om det uppstar problem vid installation eller anvéndning.
. Kontakta din aterforsiljare eller annan expert om du inte forstar denna bruksanvisning till fullo.

OBSERVERA!
& Vi rekommenderar att du anviinder en separat skyddsbrytare med denna maskin!

PRODUKTINFORMATION
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Detta ar en likriktarsvets som fungerar med en avancerad inverterteknik.

Svetsinverterna dr utformade genom utvecklingen av inverterstromkéllor och komponenter. Vid bagsvetsning
anvinds ett hogeffektivt IGBT-ror for att flytta frekvensen pa 50/60 Hz upp till 50 kHz, for att sedan minska
spanningen och pendla hogeffektspanningen med hjalp av PWM-teknik. Huvudtransformatorn har en léttare vikt
och mindre volym och dérfor 30 % hogre effektivitet. Svetsmaskiner med inveterteknik anses vara
revolutionerande inom svetsindustrin.

Eftersom IGBT:s volym dr densamma som for MOS-roret, och IGBT:s effekt 4r ménga ganger storre &n for
MOS-roret, anvéinds ett ror 1 IGBT istillet for flera MOS-ror. Darfor ar en invertersvets liten men dndad mer
effektiv och mangsidigare &n en traditionell svetsmaskin.

Bégen ér stark, koncentrerad och stabil. En invertersvets har ett snabbt motstind som kan justeras for specialsvetsning,

bagen kan bli mjukare eller hardare.

Svetsmaskinen har foljande egenskaper: effektiv, stromsnal, kompakt, stabil bage, svetssom i hog kvalitet, hog
spanning utan belastning, stor kraftkompensationskapacitet och mangsidighet. Svetsa i rostfritt stal, blandstal,
kolstél, koppar och andra fiargade metaller. Du kan anvénda olika elektroder. Invertersvetsen kan dven anvindas
hogt ovanfor havsnivan, bade utomhus och inomhus. Den &r kompakt och létt, och dr enkel att installera och

anvinda.

OBSERVERA!
& Denna maskin producerar radiovagor. Se till att personer i den direkta omgivningen &n
informerade om detta och kéinner till riskerna d4 maskinen ér i bruk.

INFORMATION
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Modell
Informati NI120S NI140S
Matningsspénning | 1-fas véxelstrom 1-fas véxelstrom
V) 230 V£ 15 % 230V £ 15 %
Frekvens (Hz) 50/60 50/60
Nominell
) 11 13
ingangsstrom (A)
Spénning utan
P ] £ 60 60
belastning (V)
Utgangsstrom (A) 20-120 20-140
Nominell
o . 24,8 25,6
utgangsspianning
Effektomrade (A) -—- -
Driftsférhallande
45 45
(%)
Forlust utan
40 40
belastning (W)
Effekt 80 80
Effektfaktor 0,73 0,73
Isolerings-
£ F F
klassifikation
Kapslingsklassifik
i P21 P21
ation
Vikt (kg) 2,2 2,3
Miatt (cm) 21x9,5x 14 21x9,5x 14

INSTALLATION
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Denna svetsinverter dr utrustad med kompensationsutrustning for spanning. Driften forblir normal &ven om

spanningen varierar £ 15 % av den nominella spdnningen. Vi rekommenderar att du anvinder en grévre

stromsladd om stromsladden maste vara lang, det forhindrar att spdnningen sjunker. En for lang svetskabel kan

paverka elsystemets prestanda. Vi rekommenderar att du anviander den angivna langden.

1. For att kylningssystemet ska fungerar effektivt ska du kontrollera att maskinens ventilationsGppningar inte &r
igensatta eller overtickta.

2. Koppla holjet till marken med en induktorkabel pd minst 6 mm?. Anvind jordningsuttaget pa maskinens baksida.

3. Kontrollera att kabeln, klimman och pluggen &ar jordade. Anslut pluggen till minusuttaget och vrid medurs for att
spanna.

4. Anslut kabeln till frontpanelens plusuttag och vrid medurs. Kabeln sétts fast i arbetsstycket.

5. Kontrollera polariteten, maskinen har tva uttag: positiv (+) och negativ (-).

6. Positivt uttag: klamman ansluts till den negativa polen, arbetsstycket ansluts till den positiva polen.

7. Negativt uttag: arbetsstycket ansluts till den negativa polen, klimman ansluts till den positiva polen.

8. Vilj lampligt uttag enligt arbetsstycke. Om uttaget inte passar blir svetsbdgen instabil och svetsgnistorna okar i
mingd. Byt polaritet om det problemet uppstar.

9. Kontrollera att stromkéllans spanning dr inom maskinens tillatna gréns. Nu &r maskinen installerad.

ANVANDNING

1. Anslut strommen. Nuvarande strom visas pa skidrmen och flikten startar.

2. Justera svetsstrommen och paborja bagsvetsning enligt behov.

sitter ordentligt fore du slér pa stromkaéllan.

& Varning!

Kontrollera att strommen &r av fore du ansluter svetskabeln eller jordningskabeln. Kontrollera att de
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PANEL

1. REM
2. STROMLAMPA

3. STROMREGLERARE
4. FELINDIKATOR

5. POSITIVT UTTAG

6. NEGATIVT UTTAG
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MARK OCH SAKERHETSANVISNINGAR

1. Miljo

1) Denna maskin kan anvédndas i torra miljoer. Den hogsta tillatna fuktighetsnivan ar 90 %.

2) Omgivningstemperatur: -10...+40 °C.

3) Undpvik att svetsa i direkt solljus eller i vata forhallanden.

4) Anvind inte maskinen i miljoer med stromledande och flygande damm eller friatande gaser.
5) Undvik att svetsa i kraftig vind.

2. Hilsa och sikerhet

Svetsmaskinen ér utrustad med en skyddskrets som kontrollerar spanning, strém och temperatur. D& spinning,
utgangsstrom eller temperatur 6verskrider de nominella viardena stings svetsen av automatiskt. En avstdngning

kan orsakas av foljande:

1) Arbetsomridet har inte tillricklig ventilation
Denna maskin dr véldigt effektiv. Den generar mycket strom vid drift och rumstemperaturen kyler inte
maskinen vid langvarig anvindning. En extra fldkt kan behovas for att kyla ner maskinen. Kontrollera att
ventilationsdppningen aldrig &r igensatt eller dvertickt och att arbetsomradet har god ventilation. Detta &r
viktigt for maskinens prestanda och livsléangd.

2) Overbelasta inte

Kontrollera den hogsta tillditna strommen.
Den kontinuerliga svetsstrdmmen far inte dverskrida cykelns maximala strom. Overbelastningsstrom
kan skada maskinen.

3) Strdom och spanning star under teknisk information. Spanningens automatiska kompensationskrets ser till att
svetsstrommen hélls inom det tillditna omradet. Om spanningen 6verskrider det tillaitna omradet kan maskinens

delar skadas. Kontrollera spanningen och atgérda vid behov.

4) Anslut jordningsuttaget med en 1dmplig kabel for att forhindra statisk elektricitet.
5) Om det hogsta tilldtna svetsintervallet overskrids och maskinen dverhettas slutar maskinen att fungera och den

roda lampan tdnds. Koppla inte ur maskinen fran eluttaget d& flikten kyler ner maskinen. Maskinen kan
anvindas igen da lampan slocknat.
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SVETSA

Kontakterna, det material som ska svetsas, omgivande faktorer och matningsspanning kan paverka kvaliteten pa

svetssommen. Det &r viktigt att uppratthélla en god svetsningsmiljo.

A) Svetsbagen ar svag.

1. Kontrollera att elektroden &r i gott skick.
2. Om elektroden &r fuktig kan bagen bli instabil och paverka svetssémmens kvalitet.

3. Enlang kabel kan minska pa spanningen och paverka svetssémmens kvalitet.

B) Ingéngsstrommen motsvarar inte det nominella véardet

Da spanningen ar lagre blir ocksa utgangsspanningen lagre.

C) Svetsstrommen &r inte stabil

1. Stromkabeln &r inte tillrdcklig.
2. Stromkabeln eller maskiner i den direkta omgivningen orsakar stdrningar.

D) For mycket stank
1. For hog strom och/eller for liten elektroddiameter.

2. Fel polaritet for utgangskontakten. Byt polaritet, t.ex. anslut elektrodklamman till den negativa polen och

arbetsstycket till den positiva polen.
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UNDERHALL

1. Avlédgsna regelbundet damm med torr och ren tryckluft. Rengér svetsmaskinen oftare om den anvénds i

mycket smutsiga miljer.

2. Tryckluften far inte vara for kraftig, det kan skada maskinens inre delar.

OPPNA ALDRIG MASKINEN DA STROMMEN AR PA.

1. Hall vatten och &nga pa avstind fran maskinen. ANVAND INTE MASKINEN om den kommit i kontakt med

vatten.

2. Forvara svetsinvertern i ett torrt utrymme om den inte ska anvéndas under en ldngre period.

Vi rekommenderar att en behorig tekniker utfor test och reparationer. Feldiagnos eller felaktiga

reparationer kan leda till allvarliga skador eller dodsfall.

Majlig losning

Strémlampan lyser inte, fldkten

; . A. Kontrollera att strombrytaren &r i ON-ldge. Kontrollera
fungerar inte och det dr ingen . .
. B. att strommen &r ansluten.
svetsstrom.
A.
B Spéanningen pa 220 volt &r instabil (mojlig underspanning i strdémkabeln)
. . " eller stromkabeln &r inte ordentligt ansluten.
Strémlampan lyser men flékten . . o e . o
. . Skyddskretsen kan vara aktiverad, sting av och sla pa strommen. Lét
fungerar inte och det dr ingen | C. . . . ; . .
. maskinen vara avstingd i 5—10 minuter for att nollstilla.
svetsstrom. Kontrollera att stickkontakten &r ordentligt ansluten till en fungerande
stromkalla.
Flékten fungerar, men . N
. £ . . A. [1K-resistansen kan vara defekt, kriaver byte.
svetsstrommen &r instabil eller o . .
B. Utgangskontakten dr inte ordentligt ansluten.

inte inom spanningsomradet.

Flékten fungerar, men lampan

A. Kontrollera anslutningen for alla delar.

Ivser inte och det &r ingen B. Kontrollera spadnningen mellan stromkéllan och IGBT-kortet (VH-07).
Y i g Den ska vara cirka DC 308 V.

svetsstrom.
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A. Overspinningsskyddet har majligen aktiverats. Stéing av maskinen och
vénta 5-10 minuter.
B. Mgjligt fel pa frekvensomvandlarkretsen.
(1) IGBT ér defekt, kréver byte.
(2) Mojligt fel pa det sekundéra likriktarroret, kraver byte. D.
Returkretsen kan vara defekt.

Flékten fungerar normalt och
lampan lyser, men det dr ingen
svetsstrom.

SUOMITRADING.fi

Suomi Trading Oy
RealParkinkatu 12, 37570 Lempaala
asiaRaspalvelu@suomitrading fi
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