Steeltee—

KayttOOhJe Alkuperdisten kéayttdohjeiden kdannos

BrUksanVisning Oversittning av originalbruksanvisning

Manual Original manual

XWS060 SMIRGELI 150 mm
BANKSLIPMASKIN 150 mm
BENCH GRINDER 150 mm

XWS061 SMIRGELI 200 mm
BANKSLIPMASKIN 200 mm
BENCH GRINDER 200 mm

XWS062 SMIRGELI KIVI/HARJA 150 mm

BANKSLIPSTEN/BORSTE 150 mm
BENCH GRINDER STONE/BRUSH 150 mm

XWS063 TAHKO SMIRGELI 150 mm

TORR-/VATSLIPMASKIN 150 mm
DRY/WET GRINDER 150/200 mm

XWS064 SMIRGELI KIVI/NAUHA
STEN-/BANDSLIPMASKIN
STONE/BELT GRINDER 150 mm

HUOMIO! Lue kéyttoohjeet huolellisesti ennen laitteen kayttda ja noudata kaikkia annettuja ohjeita. Sailyt4 ohjeet myéhempéa tarvetta varten.
OBSERVERA! Lés bruksanvisningen noga innan du anvander verktyget, och folj samtliga anvisningar. Spara bruksanvisningen nara maskinen for
framtida konsultation.

NOTE! Read the instruction manual carefully before using the tool and follow all given instructions. Save the instructions for further reference.

Maahantuoja / Importor / Importer:
ISOJOEN KONEHALLI OY
Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As, Finland
Tel. +358 - 20 1323 232, Fax +358 - 20 1323 388
www.ikh.fi




ALKUSANAT

Onnittelumme tdmén laadukkaan STEELTEC -tuotteen valinnasta! Toivomme ostamasi laitteen olevan suureksi
avuksi tyossasi. Muista lukea kayttdohje ennen laitteen kayttdonottoa varmistaaksesi turvallisen kayton.
Epdselvissa tilanteissa tai ongelmien iimetessé ota yhteys jalleenmyyjaén tai maahantuojaan. Toivotamme
Sinulle turvallista ja miellyttavaa tydskentelya laitteen kanssa!

KAYTTOTARKOITUS

Smirgeli on varustettu moottorilla, joka mahdollistaa erilaisten lisdvarusteiden rotaatiokdytén (hionta-pyorat,
harjat, nauhat, Kiillotuspyorét jne.) Smirgelilld on mahdollista jauhaa, teroittaa tai tasoittaa kayttamalla
hiomalaikkoja eri karkeuksilla. (Karheus 40 teroitusta varten ja karheus 120 lopulliseen hiontaan). Joihinkin
smirgeleihin on yhdistetty useita toimintoja ja ne voidaan varustaa erilaisilla lisdosilla esimerkiksi kiillotukseen tai
hiomiseen.

Joissakin malleissa on vedessa viilennetty hiomakivi, jotta valtetddn hiottavan metallin laadun heikkeneminen.
N&ma hiomakivet ovat enemmankin leikkaustyokalujen teroittamiseen ja hiomiseen. Hiontakivia on monenlaisia,
esimerkiksi valkoista ja harmaata korundia, silikoni karbidia, jotka soveltuvat kovuuksiltaan erilaisiin hiottaviin
materiaaleihin.

Suurikokoiset hiomakivet vahentavat kuperaa hiontaa. Jos laitteessasi on valo, se parantaa
tydskentelyolosuhteita hdmarassa. Tehokas moottori takaa voimaperdisen kayton. Mallit, joissa on viilentava
vesiastia, suojaavat metallin laatua paremmin. Tyokalunpidikkeet mahdollistavat teroitettavan tydkalun
asettamisen oikeaan kulmaan teroituksen ajaksi.

TEKNISET TIEDOT

XWS060 XWS061 XWS062 XWS063 XWS064
Hiomakiven koko 150x20x 12,7 | 200x20x16 | 150x20x12,7 | 150x20x 12,7 | 150x20x 12,7
mm
Markahiomakiven 200x40x 20
koko mm 140 min
Hiomanauhan 50 x 690
koko mm 13,5 mls
Tyhjékayntinopeus 2950 2950 2950 2950 2950
rpm
Teho W 400 550 450 400 400
Jannite V 230 230 230 230 230
Taajuus Hz 50 50 50 50 50
Aédnenpaine dB 60 60 60 60 60
(A)
Adniteho dB (A) 73 73 73 73 73
Téarindtaso m/s? <25 <25 <25 <25 <25
Paino Kg 8 8 8 11 10,3




XWS060 ja XWS061 XWS062

XWS063

XWS064

m

Laitteen osat:

1. Hiomakivi 7. Hiomanauha
2. Jalusta 8. Terasharja

3. Kipinasuojus 9. Markahiomakivi
4. Tyokalu tuki

5. Vesiastia

6. Kytkin

Pakkaus sisaltaa:

Otettuanne laitteen pakkauksesta, varmista etta se on moitteettomassa kunnossa eika mikaan osa ole
vaurioitunut. Mika et ole varma laitteen kunnosta, ota yhteys jalleenmyyjaan.
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Pakkausmateriaalit (muovikaareet, vaahtomuovi jne.) tulee hévittdad asianmukaisesti. Ala koskaan jata
pakkausmateriaaleja lasten ulottuville, silld ne saattavat aiheuttaa vaaratilanteen.

YLEISTURVAOHJEET

VAARA: Seuraavien turvaohjeiden huomiotta jattdminen saattaa johtaa kayttajan tai sivullisen vakavaan
loukkaantumiseen tai aiheuttaa vaurioita laitteelle tai muulle omaisuudelle.

VAROITUS: Noudata aina seuraavia turvaohjeita vélttd&ksesi tulipalon, sahkoiskun tai muun loukkaantumisen
riskin. Turvallisuutta edistaa terveen jarjen kayttd, valppaana oleminen sekd laitteen ja sen toiminnan
tunteminen. Lue laitteeseen kiinnitetyt tarrat ja kayttdohje kokonaan lapi ja sdilyta ohjeet myéhempaa kéyttoa
varten ja kaikkien laitetta k&yttavien saatavilla.

1.

2.

w

co

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

Kayta aina hyvaksyttyja suojalaseja ja kuulosuojaimia. Myds kasvo- tai hengityssuojainta tulee k&yttaa,
mikali tyossa syntyy polya. Tavalliset silmalasit eivat korvaa suojalaseja.

Erdiden materiaalien hiomapoly siséltad kemikaaleja, jotka saattavat aiheuttaa syopéd, syntymavaurioita tai
muita terveysongelmia. Eréitd tallaisia kemikaaleja ovat lyijy (lyijypohjaisista maaleista), kvartsi (tiilisté),
sementti ja muut muurausaineet sekd arsenikki ja kromi (kemiallisesti kasitellystd puutavarasta).
Véhentadksesi altistumista ndille kemikaaleille, huolehdi tydalueen kunnollisesta ilmastoinnista, kayta
asianmukaisia suojavarusteita seka erityista hengityssuojainta, joka suodattaa myds pienhiukkaset.

Pida tydskentelytila siistind. Sekaiset tyotilat saattavat aiheuttaa vaaratilanteita.

Pida ulkopuoliset et&élla tydalueesta. Erityinen varovaisuus on tarpeen, jos laitetta kaytetd&n lasten,
invalidien tai vanhusten laheisyydessa. Lapset tai vajaakuntoiset eivat saa kayttda laitetta. Pida lapset
etaalla laitteesta.

VAROITUS: Varmista, ettei tydtilassa ole herkasti syttyvid materiaaleja, nesteita tai kaasuja, silla laitteen
kéytdssé syntyy kipinditd. Huolehdi siitd, ettei hiomisesta syntyvét kipinat eivét aiheuta vaaratilanteita (esim.
osu ihmisiin tai herkasti syttyviin aineisiin.

Varmista, ettd kaikki suojukset on huolellisesti kiinnitetty laitteeseen. Ald koskaan kayta laitetta ilman
suojuksia.

Irrota laite virtalahteestd aina ennen huolto- ja séatétoimenpiteita.

Vélttdaksesi sahkoiskun vaaran, ala kayta laitetta kosteissa olosuhteissa tai altista sitd sateelle.

Kayta ainoastaan alkuperéisia ja suositeltuja lisdosia. Mik&li olet epédvarma osien soveltuvuudesta, ota
yhteys jalleenmyyjaan tai maahantuojaan. Muunlaisten osien kaytto saattaa aiheuttaa henkilévahinkoja.
Kytke maadoitettu laite paikallisten saadosten mukaisesti asennettuun ja maadoitettuun pistorasiaan. Ald
koskaan tee muutoksia pistokkeeseen. Ala kaytd adapteria. Mikali et ole varma onko pistorasia maadoitettu,
ota yhteys pétevaan sahkoalan ammattilaiseen.

Ala ylikuormita laitetta. Se suoriutuu tehtavasta parhaiten ja turvallisimmin sille tarkoitetulla nopeudella. Ota
huomioon hiomakivelle asetetut rajoitukset.

Kayta oikeanlaista tyokalua. Ala yrita vakisin tehda laitteella sellaista tyGta, johon sita ei ole tarkoitettu.
Keskity tyohon. Laitetta ei saa koskaan kayttaa vasyneend, sairaana tai alkoholin, huumeiden, 1&&kkeiden
tai muiden havainto- ja reaktiokykyyn vaikuttavien aineiden vaikutuksen alaisena.

Kayta asianmukaista vaatetusta. Ala kayta valjia vaatteita, kasineita, solmiota, sormuksia, rannerenkaita tai
muita koruja, jotka saattavat tarttua laitteen liikkuviin osiin. Luistamattomien jalkineiden kaytté on
suositeltavaa. Suojaa pitkat hiukset esim. hiusverkolla.

Vélta tahatonta kaynnistystd. Varmista, ettd laitteen kytkin on OFF-asennossa ennen kuin tyénnat
pistokkeen pistorasiaan.

Ennen kuin aloitat tyon, tarkista ettei mikd&n osa ole vaurioitunut vaan toimii moitteettomasti. Liikkuvien
osien tulee olla oikeassa linjassa ja kunnolla kiinnitetty. Vaurioituneet tai huonosti kiinnitetyt osat ja
suojukset voivat aiheuttaa vaaratilanteen. Korjauta tai vaihdata ne valittomasti valtuutetussa
huoltoliikkeessa. Ala koskaan kayta laitetta mikali sen virtakytkin on epakunnossa.

Kiinnitd ty0 tarvittaessa puristimin. Tam& suojaa kasidsi ja vapauttaa ne kayttdmaan laitetta. Tuo
tyokappaletta asianmukaisesti.

Huolla laite s&&nndllisesti. Hyvakuntoinen ja puhdas laite toimii paremmin ja turvallisemmin. Voitele likkuvat
osat ja vaihda lisdvarusteet tarvittaessa. Tarkista laitteen kytkimen, johtojen ja jatkojohtojen kunto
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19.

20.

sadnnollisesti ja vaihda tai korjauta vaurioituneet osat sahkdalan ammattilaisella. Ala koskaan kayta laitetta
mikali sen kytkin on epakunnossa.

Laite on valmistettu ottaen huomioon turvallisuussaadokset. Laitteen saa huoltaa ainoastaan valtuutettu
huoltoliike alkuperéisvaraosia kayttden. Tama takaa laitteen turvallisuuden séilymisen.

Mikali laitetta ei hetkeen kéytetd, varastoi se kuivaan ja suljettuun paikkaan lasten ulottumattomille.

ERITYISTURVAOHJEET

1.

11.
12.
13.

14.
15.

16.
17.
18.
19.

20.

Hiomakivet vahingoittuvat helposti, joten niitd on kasiteltdvd, sdilytettdva ja kuljetettava erityisen
varovaisesti. Vaurioituneiden tai vé&arin kiinnitettyjen tai kéytettyjen hiomakivien kéytté saattaa aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen.

Hiomakivet tulee kuljettaa ja varastoida erityisen huolellisesti. Varastoi kivet niin, etteivat ne vaurioidu
kosketuksesta muihin esineisiin tai ympardivien olosuhteiden takia.

Valitessasi hiomakived, ota huomioon hiomakiven merkinndt seka laitteen vaatimukset, turvaohjeet ja
rajoitukset. Varmista, ettd hiomakiven nopeusmerkinta on yht& suuri tai suurempi kuin laitteen nopeus ja
ettd hiomakiven mitat vastaavat kéyttohjeen teknisissa tiedoissa ilmoitettuja sallittuja mittoja. Mikali olet
epévarma, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan.

Tarkista hiomakivet silmamaaraisesti aina ennen kiinnittdmista. Testaa l&pimitaltaan 80mm pienemmat
keraamiset hiomakivet kopauttamalla kived varovasti. Ehjan hiomakiven &ani on kirkas. Havita vaurioituneet
kivet.

Mikali hiomakivessé on pyorea etikettipaperi, on se jatettavé paikalleen.

Patevan henkilon tulee kiinnittd& hiomakivi kaikkia ohjeita noudattaen. Aina kun uusi hiomakivi on kiinnitetty,
anna sen pyoria hetken aikaa itsekseen — &la kuitenkaan ylitd hiomakiven sallittua nopeutta.

Ala kayta mitdan muita ylimaaraisia osia kuin soviterenkaita yrittaaksesi sovittaa liian suurella keskidreialla
varustetun hiomakiven laitteeseen.

Mik&li hiomakivi on tarkoitettu kiinnitettdvaksi kierteiden avulla, varmista ettd hiomakiven keskioreian
kierteitys on tarpeeksi syvé akselin kierteille.

Ala kayta laitteessa katkaisulaikkoja.

. Aina hiomakiven asentamisen jélkeen, anna kiven pyoria kuormittamattomana noin 30 sekuntia. Pyséyta

laite valittomasti mik&li huomaat merkittdvaa varinda tai muita vikoja. Irrota laite virtaléhteesta tallaisessa
tilanteessa ja tarkista laite vian paikallistamiseksi. Huomaa, ett& hiomakivi jatkaa pydrimistaan viela kun laite
on kytketty pois paélta.

Al kirista hiomakiven muttereita likaa.

Saada tyokalutukia saanndllisin valiajoin pitadksesi hiomakiven ja tuen vélin 2 mm suuruisena.

Kun uusi hiomakivi on asennettu tai aloitat laitteen k&yton, asetu laitteen sivulle ja kdynnistd se. Anna
laitteen pyoria tdydelld teholla noin minuutin, jolloin hiomakiven mahdollisten vaurioiden tulisi nékya.

Ala koskaan hio kiven sivulla vaan ainoastaan ulkokehan pinnalla.

Ala koskaan kohdista hiomakiveen kuormitusta sen ollessa kylma. Anna kiven lammeta lisaamalla
kuormitusta véhitellen.

Ala koskaan kayta laitetta ilman hiomakivien suojuksia. Pida sormet etaalla hiomakivista.

Kiristé hiomakivien mutterit, pultit seka kiinnikkeet ja suojukset.

Ala kurottele hiomakivien taakse tai alle.

Asentaessasi uutta hiomakived, varmista aina ettd sen ilmoitettu kierrosnopeus (rpm) on sama tai suurempi
kuin laitteen nopeus. Tarkista aina, ettei uudessa kivessa ole vikoja tai vaurioita. Mikali hiomakivi on
moitteettomassa kunnossa, kiinnita se laitteeseen.

Ala kayta hiomakivea minkaan materiaalin katkaisuun.

ENNEN KAYTTOONOTTOA

Maadoitus

Vian tai oikosulun sattuessa maadoitus pienentédé sahkoiskun vaaraa. Laitteen johdossa on maadoitusjohdin ja
maadoitettu pistoke. Pistoke on kytkettdva sille sopivaan, maadoitettuun pistorasiaan, joka téyttad kaikki
paikalliset turvamaaraykset.



Ala koskaan tee muutoksia pistokkeeseen. Mikéli se ei sovi pistorasiaan, anna sahkdalan ammattilaisen vaihtaa
pistorasia sopivaan. Mikéli pistoke tai johto taytyy jostain syysta vaihtaa, anna sahkéalan ammattilaisen vaihtaa
ne uuteen.

Mikali et ole varma onko laite oikein maadoitettu, ota yhteys patevaan sahkdalan ammattilaiseen tai
valtuutettuun huoltoliikkeeseen.

Jatkojohto

Kéayta ainoastaan maadoitettuja jatkojohtoja, jotka sopivat laitteen pistokkeeseen. Korjaa tai vaihda vaurioituneet
tai kuluneet jatkojohdot valittdmésti. Varmista, etta jatkojohto on asianmukainen ja hyvéssa kunnossa. Alé kayta
vaurioitunutta johtoa.

ASENNUS

1. Jalustan asennus

e @ O

2. Tyodkalutuen asennus

Kiinnita tyokalutuki hiomakivensuojuksen pultin kohdalle ja kiinnita tuki pultein. Saada tyokalutuki niin, etta sen
ja hiomakiven valiin jaa n. 2 mm.

3. Kipinasuojuksen asennus

Kipinasuojus (S

-

Kipinasuojuksen on oltava asennettuna ennen laitteen kayttéonottoa.

1. Kiinnita kipinasuojuksen varsi hiomakivensuojuksen kylkeen kayttaen kuusiopulttia.

2. Séaada kipinasuojus niin, ettd sen reunan ja hiomakiven valiin jaa noin 2 mm. Kun hiomakivi kuluu, sen
halkaisija pienenee, jolloin ndma etaisyydet myds kasvavat. Tarkasta etaisyydet saannéllisesti ja mikali
ne ovat kasvaneet, pienenna etaisyytta kiinteisiin rajoihin saatamalla suojaa.

3. Kun varsi on kiinnitetty, liu'uta suojuksen kehys varteen.
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4. Kirista pultti niin, etta suojusta voi kuitenkin liikutella.

HUOM: Kipinasuojuksen tulisi likkua helposti sitd saadettdessa, mutta pysya paikallaan kun saatéruuvi on
kiristetty.

¥
7 max 2 mm

- wMmax 2 mm

4. Vesisailion asennus

5. Laitteen kiinnitys paikalleen

Esim.
XWS060/XWS061

HUOM: Al kirista muttereita likaa vélttaaksesi hiomakivensuojuksen halkeamisen.

HUOMIO: Laite aiheuttaa tarinda. Laitteen likkuminen sen ollessa kéynnissd saattaa aiheuttaa
loukkaantumisen tai vaurioita tydkappaleeseen. Kiinnita laite huolellisesti tukevaan tyopoytaan tai jalustaan.

Aseta laite tyopoydalle.
Merkitse péytaan kiinnityskohdat kayttaen apuna laitteen alaosan reikia.
Poraa tyopdytaan reiat merkkien kohdalle.

Kéayttaen kahta pitkaa pulttia, aluslaattoja, varmistuslaattoja seka muttereita (ei toimiteta laitteen mukana)
kiinnita laite tyopoytaan.
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Hiomakiven asennus ja vaihto

VAROITUS: Sammuta laite ja irrota se virtalahteesta ennen kuin vaihdat hiomakivea. Kun kaynnistat
laitteen uudelleen, ala koskaan seiso sen edessa vaan sivulla ja anna hiomakiven pyoria noin minuutti
ennen tyon aloittamista.

1. Loysaa tyokalutuen kuusiomuttereita ja irrota tuki.

2.

3. Loysaa hiomakiven mutteria sopivalla kiintoavaimella. Huomaa, ettd muttereissa on vasenkatinen kierre,
joten I6ysaaminen ja kiristaminen tapahtuvat painvastoin kuin normaalisti.

4. lrrota ulkolaippa ja hiomakivi. Irrota mutteri kdantamalla kiintoavainta, kunnes se koskettaa tyépdytaan
laitteen takana.

5. Tarkista uusi hiomakivi huolellisesti mahdollisten vaurioiden varalta.

Pyyhi laipan pinta puhtaaksi ja asenna uusi hiomakivi, laippa ja mutteri.

Varmista, etta hiomakivi ja ulkolaippa ovat kunnolla kiinni akselissa.

No
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8. Aseta hiomakivensuojus takaisin paikalleen ja kiinnit& tyokalutuki.

9. S&&da kipina- ja silmasuojukset uudelleen aina hiomakiven asennuksen jalkeen.

10. Kun kéynnistat laitteen uudelleen, ald seiso sen edessa vaan sivulla ja anna hiomakiven pydrid noin
minuutti ennen tyon aloittamista.

HUOMIO: Al4 kirista hiomakiven mutteria liikaa, silld hiomakivi saattaa haljeta.

HUOMIO: Al4 koskaan kayta vaurioitunutta hiomakived. Kivi saattaa rikkoutua laitteen ollessa kéynnissa ja
aiheuttaa kayttajan tai sivullisten loukkaantumisen.

Kipindsuojus
HUOMIO: Kipindsuojuksen kaytolla valtetadn mahdolliset kipindiden aiheuttamat vauriot ja loukkaantumiset.

ASENNUS:
1. Kiinnit4 kipindsuojus hiomakivensuojukseen etuosaan kayttden ruuveja/pultteja ja aluslaattoja.
2. S&ada kipindsuojus ja kiristé ruuvit/pultit huolellisesti.

Tyokalutuen séatod
Hiomanauhan alaosaan on sijoitettu saddettdva tyokalutuki. Tuen voi s&ataa niin, etta tydkappaletta voidaan
hioa nauhan tasaista tai pyoreda osaa vasten.

Tasainen osa (yldasento): Kiinnita tyokalutuki k&yttden lukkoruuvia ja pulttia ja aluslaattoja ylempaan
kiinnityskohtaan. Kun tydkalutuki on tdss& asennossa, alasuojan on aina oltava paikallaan. Kirista tyokalutuki
lukkoruuvilla noin 2 mm etéisyydelle hiomanauhan pinnasta.

Pyored osa (ala-asento): Poista alasuoja ja laita se talteen. Poista tyokalutuki ja asenna se uudestaan
alempaan asentoon. Kirista tyokalutuki lukkoruuvilla noin 2 mm etéisyydelle hiomanauhan pinnasta.

XWS062: Harjan kayttd

Yhdistelmapenkkiniomakoneen oikea puoli (tai oikeankatinen tai vasemmankatinen kiillotuskoneissa) on
valmistettu niin, etta siihen voidaan kiinnittdé harja erityyppisten metallien puhdistamista ja kiillottamista varten.
Siihen voidaan kiinnittaa erilaisilla halkaisijoilla, maksimileveydell& ja lukkokartioreidlla olevia terdsharjoja
(puhdistus) tai vaate-/kuitu-harjoja (Kiillotus) mallista riippuen. Varmista, etta harjoja toisissaan pitava
keskikauluksen halkaisija on aina suurempi kuin laitteen mukana toimitettujen kiinnityslaippojen halkaisija.

AVAROITUS: On kiellettya kiinnittaa laipallisia harjoja teraskielien ollessa suorassa
kosketuksessa.

Tarkasta saannallisesti harjan yleinen kunto tarkastamalla se silmaméaaéréisesti. Erityisesti tamé koskee
keskikauluksen kiinnittamia teraskielid. Mikali havaitset, etta kaulus ei ole enaa taydellisessa kunnossa, vaihda
harja uuteen.

Harjan kiinnitys

AVAROITUS: Irrota laite virransyotosta ennen mink&éan huoltotoimenpiteen suorittamista.

1. Varmista, etté laite on sammutettu ja ettd mukana toimitetut varusteet (esim. hiomalaikka) ovat taysin
pysahtyneet.
2. Kayta kuusiokoloavainta ja avaa laippaa akseliin kiinnittava ruuvimutteri.



3. Irrota kiristyslaippa sen istukastaan.

4. Kiinnita harja akselin paalle ja varmista, etta harjan reiassa on sama halkaisija kuin akselilla tai sovita
mukana toimitettu holkki akselille kiinnitysta varten.

5. Aseta kiristyslaippa akselille uudelleen antamalla sen koskettaa harjan kaulusta.

6. Irrota suojasta keskisivupistoke ja tyénna hylsyavain reian lapi kunnes istukka on oikein kiinnitetty

akselille. Tassa kohdassa pida akseli lukittuna hylsyavaimella ja kirista kiristysruuvin mutteri laipassa.
Yrita kdantaa harjaa kasin sen keskeisyyden varmistamiseksi. Mikali harja ei kdanny oikein, toista
edella kuvatut toimenpiteet.

XWS063 Markahiomakiven kaytto

1. Tayta vesisailio puhtaalla vedella aina merkkiin asti. Hiomakivi
kyllastetaan vedella. Tarpeen tullen tayta silié uudelleen vedelld. Ala
hio ilman vetta.

2. Markahiomakivi hioo hitaammin kuin kuivahiomakivi, mutta hitaudesta
ja jadhdyttavasta vedesta johtuen hiomajalki on sileda eika
ylikuumenemisen vaaraa synny. Tydkalut voidaan hioa kasivaraisesti
tai varsinkin pitkateraisia tyokaluja kuten veitsia voidaan tukea
vesiastian hammastettuun reunaan ja nain sailyttaa koko ajan sama
hiontakulma.

3. Kun hiominen paattyy, laske vesisailio, ettei hiomakivi jaa veteen pidemmaksi ajaksi. Tyhjenna
vesisailié saanndllisesti. Muutoin teraksen palaset ja lohkottu kivi keraantyy ja kasaantuu sailiossa.
Asiantuntijan vihje: Téallainen saostuminen voidaan vélttaa laittamalla veteen magneetti.

'MJ 7\

7 s, S
5 = 2

XWS064: Hiomanauhan vaihto tuote

AVAROITUS: Irrota laite aina virtalahteesta ennen huoltoa, saatoa
tai muita toimenpiteita valttaaksesi vakavan loukkaantumisen.
Hiomanauhoja voidaan ostaa valmiiksi muotoon leikattuina tai ne voidaan
leikata itse kayttaen vanhaa nauhaa mallina.

1. Varmista, etta laite on kytketty pois paalta ja irrotettu virtalahteesta.
2. Hiomanauhan saatéruuvit on sijoitettu hiomanauhakotelon sivuille.
Irrota hiomanauhasuojus

3. Loysaa lukkoruuvia ja siirra ylempaa hihnapyoraa vahentaaksesi
hiomanauhan kireytta. Kun hiomanauha on irrotettavissa, lukitse pyora
lukkoruuvilla ja ota vanha hiomanauha irti.

4. Aseta uusi nauha pyérien ymparille varmistaen, ettd nauhan
takaosan nuoli osoittaa samaan suuntaan kuin hiomanauhansuojuksen
nuoli. Edesta katsottuna hiomanauhan tulee pyéria ylhaalta alas.
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Hiomanauhan kiristys
Loysaa lukkoruuvia, jolloin jousikiristin kiristdd hiomanauhan automaattisesti. Kirista lukkoruuvi, kun nauha on
kiristynyt.

Hiomanauhan kohdistaminen

Mikali nauha pyrkii pyoriessaan likkumaan toiseen reunaan, on sen kohdistusta sd&dettava. Loysaa lukkoruuvia
hieman. Lukkoruuvin kiertdminen vaikuttaa nauhan kulkurataan. Jokaisen ruuvin k&énnoksen jéalkeen, liikuta
nauhaa kasin ndhdaksesi saadon vaikutus. Kun hiomanauha on taas saatu kulkemaan keskella, kirista ruuvi.

Hiomanauhan valinta:

Hiomanauhat voidaan jaotella karkeuden mukaan. Mit& pienempi luku, sitd karkeampi hiomapaperi
on. Yleensé hionta aloitetaan karkealla paperilla edeten sitten hienompaan. Hiomakarkeuden
valintaan vaikuttavat hiottavan kappaleen pinnan karkeus, paksuus, puulaji ja haluttu hiomajalki.

Karkeus:

36 Erittdin karkea: poistaa paljon puumateriaalia, limaa ja maalia, oikoo

60 Keskikarkea: poistaa puumateriaalia ja limaa, tasoittaa (my0s paittaispuuta)

80 Keskikarkea: poistaa puumateriaalia ja limaa, tasoittaa, silottaa paittaispuuta seka poistaa
hoylayksen jaljet

100 Karkea: tasoittaa kevyesti, silottaa péittaispuuta seka poistaa hdylayksen jéljet

120 Hieno: poistaa vain vahan puumateriaalia ja tasoittaa kevyesti, ohuiden kappaleiden muotoilu

150 Keskihieno: poistaa erittdin vahan puumateriaalia, valmistaa pinnan viimeistelylle, ohuiden
kappaleiden muotoilu

180 Keskihieno: vimeistely

220 Erittdin hieno, viimeistely

KAYTTO

Laite sopii erityisesti talttojen, kirveiden ja muiden puuntydstdon tarkoitettujen tyokalujen sek& ruuvimeisselien
kérkien tai poranterien teroittamiseen. Laitteella voidaan myds poistaa ylimaaraisen metallimateriaalin
tybkappaleesta. Terét reunat ja metallipinnat voidaan viimeistella hienolla hiomakivella. Tarvittaessa laitteeseen
voi liitt4& lisévarusteita, joilla voidaan puhdistaa (terasharja) tai kiillottaa (kiillotuslaikka) metallipintoja.

ON/OFF

Kytkin on sijoitettu laitteen etuosaan.
1. Paina ON ja laite k&ynnistyy.
2. Paina OFF ja laite sammuu.
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Ennen hionnan aloittamista

Penkkihiomakone on turvallinen laite oikein kéytettyna. Noudata kayttdohjeen kaikkia turvaohjeita, mutta muista
my0s aina kayttdd maalaisjarked tilanteen ja olosuhteiden mukaan. Lue seuraavat turvaohjeet ennen kéyton
aloittamista.

Varmista, etta kaikki suojukset ovat paikoillaan.

Tarkista aina tydkalutuen ja kipindsuojuksen saadot ennen laitteen kaynnistamista.

Kaynnistaessasi laitetta, seiso sen sivulla ja anna laitteen pydrid noin minuutin ennen jokaista kéyttokertaa.
Varmista laitteen huolellinen kiinnitys tyopoytaan ja testaa laite ennen kéyttoa.

Laitteen kaytosta aiheutuu kipinditd, jotka saattavat sytyttaa herkasti syttyvia aineita tai materiaaleja.

Ala anna kenenkaan seisoa kipindiden tiella.

Ala koskaan hio herkésti syttyvien nesteiden tai kaasujen laheisyydessa.

Kayta suojavarusteita. Varaudu siihen, ettd hiomakivi saattaa singota pienid kappaleita suurella
voimakkuudella. Kéyta suojalaseja tai kasvosuojusta, hengityssuojainta, kuulosuojaimia, suojavaatetusta
(esim. nahkainen esilina) seké& tukevia, luistamattomia kenkia.

9. Ala kayta 6ysia vaatteita, jotka saattavat juuttua laitteen liikkuviin osiin.

10. Ala nojaudu tyokappaletta vasten. Kétesi voivat luiskahtaa hiomakiveen.

11. Keskity kasilla olevaan tyéhon. Pyséyta laite mikali ymparilla on hairidtekijoita.

12. Ala hio tyokappaletta hiomakiven sivua vasten. Tata laitetta ei ole tarkoitettu sivuhiontaan.

N~ wWPE

Yleisia hiontaohjeita

1. S&&da tyokalutukea tarvittaessa suurien tai epasaanndllisten tyokappaleiden mukaan.

2. Liikuttele hioessasi tydkappaletta kiven reunalta toiselle. Mikali tyokappaletta pidetaan koko ajan samassa

kohtaa, hiomakivi kuluu epétasaisesti ja hionta hankaloituu. Hiomakivi saattaa myos halkeilla tai vaurioitua

helpommin.

Mikali tyokappale kuumenee hiottaessa, kasta se Vvélillé veteen tai 6ljyyn.

4. Hio aina hiomakiven kehdn pintaa vasten, &l sivua vasten. Sivusta kohdistuva paine saattaa vaurioittaa
hiomakived.

5. Mikéli hiomakiven pinta kuluu epétasaisesti, taipuu tai ei ole enda tasainen, se tulee oikaista tasoittimella.

6. Mikéli hiomakivi ei endd ole pydred, kivi tulee muotoilla tasoittimella tai vaihtaa uuteen.

7. S&ada tyokalutuki ja kipinasuojus aina uudelleen hiomakiven huollon jalkeen.

w

Kuivahionta

Laite on suunniteltu ainoastaan kasin tydstoon, kuten poranterien, talttojen ja ruuvimeisselien teroittamiseen tai
metallin poistoon tyékappaleista. Karkeaa hiomakived voidaan kayttdd kovien metallien hiontaan, suurien
metallim&arien poistamiseen ja tdihin, joissa pinta saa jaada karheaksi. Hienoa hiomakived voidaan kayttaé
tydkalujen teroittamiseen tai vimeistelyyn. Hieno hiomakivi poistaa materiaalia karkeaa kived hitaammin luoden
siledn pinnan.

1. Varmista, etta tyokalutuen ja hiomakiven pinnan sek& kipindsuojuksen ja hiomakiven pinnan vali on 2 mm.
Sadda tarvittaessa.

2. Tarkista silmasuojusten oikea asento ja kiinnitys sek& hiomakiven lukkomutterin kireys. HUOM: Ennen

uuden hiomakiven kiinnittdmistd, tarkista aina ettei siind ole vikoja tai vaurioita. Kiinnitd kunnossa oleva

hiomakivi laitteeseen.

Tayta jaahdytysastiasta ¥ vedella.

Asetu laitteen sivulle ja kdynnista se painamalla kytkin ON-asentoon.

Anna laitteen pydrid taydelld teholla noin minuutin, jolloin hiomakiven mahdollisten vaurioiden tulisi n&kya.

Ota tukeva ote tydkappaleesta ja tue se tyokalutukea vasten.

Vie tyokappale hiomakiven pintaa vasten ja liikuttele hioessasi tydkappaletta kiven reunalta toiselle. Mik&li

tyokappaletta pidetaan koko ajan samassa kohtaa, hiomakivi kuluu epétasaisesti.

Noakow
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8. Mikéli hiomakived taytyy tasoittaa, kéyt4 laitteen padlle sijoitettua hiomakiven tasoitinta. Tasoittamisen
jalkeen, sdada tyokalutuki ja kipindsuojus 2 mm etéisyydelle hiomakiven pinnasta.

9. Kasta tyokappale saanndallisin valiajoin jadhdytysastian vedessa.

10. Lopetettuasi tydskentelyn, paina kytkin OFF — asentoon. Ald enaa jatka hiomista taman jalkeen &laka yrita
pysayttad hiomakived tyokappaleella painamalla.

Hio vasten tyokappaleen kylkea valttaaksesi teravid reunoja. Ald koskaan kéyta hiomakiven sivua hiomiseen.
Paras hiomatulos saavutetaan, kun laite saa pydrid maksiminopeudella. Hiomakiveen kohdistuva liiallinen paine
saattaa vahingoittaa kivea ja ylikuormittaa moottoria. Tarkista hiomakivi saannéllisesti vaurioiden varalta. Vaihda
hiomakivi, kun se on kulunut yli 25 %. Havita vahingoittuneet hiomakivet valittomasti, silla ne ovat vaarallisia ja
aiheuttavat tarindd. Koneellisen hionnan jalkeen viimeistele ohutterdiset tyokalut vield kasin hioen.

VAROITUS: Seka kuiva- ettd méarkdhionnassa tyokappaleen tulee olla tarpeeksi suuri, jotta sitd voi pidelld
tukevasti kaksin k&sin, mutta ei niin suuri etté sitd on hankala pidell& hionnan aikana.

HUOLTO

VAROITUS: Sammuta laite ja irrota se virtalahteesti aina ennen saato- tai huoltotoimenpiteita. Ala yrita
korjata tai huoltaa moottorin sahkokomponentteja vaan vie laite aina korjattavaksi valtuutettuun
huoltoliikkeeseen.

Saanndlliset tarkastukset vahentavat huollon tarvetta ja auttavat pitdméaéan laitteen hyvassé kunnossa. Moottorin
on oltava asianmukaisesti ilmastoitu laitteen ollessa kaytossa, joten &l peitd iimastointiaukkoja kasilla. Irrota
laite virtaldhteesta kayton jalkeen ja imuroi ilmastointiaukot.

Sadnndlliset huoltotoimenpiteet

Tarkista johdon kunto ennen jokaista kayttokertaa.

Tarkista hiomakivien kunto ennen jokaista kéayttokertaa.

Tarkista liikkuvien osien linjaukset ja kiinnitykset ennen jokaista kéyttokertaa.

Tarkista tyokalutuen ja kipindsuojuksen etaisyys hiomakiven pinnasta ennen jokaista kayttokertaa.
S&é&da tyokalutuen ja kipindsuojuksen etaisyys tarvittaessa.

Tasoita hiomakivet tarvittaessa.

Vaihda hiomakivet tarvittaessa.

Puhdista tai imuroi polyt moottorin kotelosta ja muista osista tarvittaessa.

Vaihda jaahdytysastian vesi tarvittaessa.

10 Kéytd vain tarkoituksenmukaisia osia laitteessa

11. Ala kohdista likaa painetta hiontakiveen, harjaan tai muihin liséosiin, valttaen moottorin ylikuormituksen.

CooNORWNE

Mikali laite tarvitsee muuta huoltoa suositeltujen huoltotoimenpiteiden liséksi, vie se valtuutettuun
huoltoliikkeeseen.

J&dhdytysastia

Metalliset tydkappaleet kuumenevat nopeasti hionnan aikana. On tarked& muistaa likutella kappaletta edes
takaisin hiomakiven pinnalla ja jadhdyttaa sitd valilla jadhdytysastiassa.

VIANETSINTA

Laite tulee huoltaa ainoastaan valtuutetussa huoltolikkeessa. Sahkdédn liittyvét toimenpiteet saa tehdé
ainoastaan sahkodalan ammattilainen.
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Ongelma

Todenndkdinen syy

Ratkaisu

Laite ei kdynnisty.

1. Alhainen jannite.

1. Tarkasta virtalahteen sopivuus
laitteelle.

2. Moottorin irronneet tai
l6ystyneet liitdnnét.

2. Tarkasta ovatko moottorin
litdnn&t 10ystyneet tai irronneet.
(Vie huollettavaksi)

3. Palanut sulake tai vika
katkaisijassa.

3. Oikosulku. (Vie
huollettavaksi)

4. Vika virtapiirin litdnndissa,
sulakkeessa tai katkaisijassa.

Moottori ei k&ynnisty —

sulakkeet tai katkaisin palaa tai

1. Oikosulku verkossa,
johdossa tai pistokkeessa.

1. Tarkasta onko johdon tai
pistokkeen eristeissa tai itse
johdossa vaurioita.

2. Oikosulku moottorissa tai
l6ystyneet liitdnnét.

2. Tarkasta kaikki moottorin
litdnn&t 16ystymisen tai oikosulun

vioittuu. varalta. Tarkasta eristeet.
s . 3. Asenna oikeanlaiset sulakkeet
3. Vaaranlaiset sulakkeet tai . N .
- ja katkaisijat oikeankokoiseen
katkaisijat. o
virtapiiriin.
Hiomakivi on epétasapainossa. Tasoita hiomakivi
Laite tirisee Hiomakivi on I6ystynyt. Pysayta laite valittomasti. Kirista

hiomakivi.

Vaurioitunut hiomakivi.

Vaihda hiomakivi.

Moottori ylikuumenee.

1. Moottori ylikuormittuu.

1. Vahenn& moottorin
kuormitusta (tydkappaleen
aiheuttamaa painetta).

2. Jatkojohto on liian pitkd ja
[apimitaltaan liian pieni.

2. Kayta riittdvan kokoista
jatkojohtoa tai kytke laitteen johto
suoraan pistorasiaan.

Moottori hidastuu (aiheuttaen
sulakkeiden palamisen ja
katkaisijan vioittumisen).

1. Oikosulku moottorissa tai
l6ystyneet liitdnnét.

1. Tarkasta kaikki moottorin
litdnnat 16ystymisen tai oikosulun
varalta. Tarkasta eristeet. (Vie
huollettavaksi)

2. Alhainen jannite.

2. Tarkista mahdolliset
aiheuttajat esim. jatkojohdon
koko.

3. Vaaranlaiset sulakkeet tai
katkaisijat.

3. Asenna oikeanlaiset sulakkeet
ja katkaisijat oikeankokoiseen
virtapiiriin.

4. Ylikuormittunut moottori.

4. Vahenna moottorin
kuormitusta.

Laite hidastuu k&ytGssé.

1. Liian suuri syottonopeus.

1. Pienennd syottbnopeultta.

Ty6kappaleen pintaan
muodostuu aaltomaisia
kuvioita.

1. Laite tarisee.

1. Varmista, etta laite on
huolellisesti kiinnitetty tukevalle
alustalle.

2. Tyokappaletta ei pidella
tarpeeksi tukevalla otteella.

2. Kayta lisatukea pitdaksesi
tyokappaleen tukevammassa
otteessa.

3. Hiomakiven pinta on
epatasainen.

3. Tasoita hiomakiven pinta.

4. Hiomakivi on liian kova.

4. Kéytd pehmeampaa
hiomakived tai pienenné
syottonopeutta.
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Tybkappaleen pintaan
muodostuu uurteita.

1. Epdpuhtauksia hiomakiven
pinnassa.

1. Puhdista hiomakiven pinta
tasoittimella.

2. Tyokappaletta ei pidella
tarpeeksi tukevalla otteella.

2. Kéyta lisatukea pitédéksesi
tyokappaleen tukevammassa
otteessa.

Tybkappaleen pinnassa on
halkeamia tai palojalkia.

1. Vaaranlainen hiomakivi.

1. Kokeile pehmedmpéa tai
karkeampaa hiomakivea.

2. Liian nopea syotténopeus.

2. Pienennd syo6ttonopeutta.

3. Tyokappaletta ei ole jadhdytetty
tarpeeksi.

3. Jadhdyta tyokappale valilla.

Hiomakiven pinta tylsyy
nopeasti ja hioma-aine lahtee
irti.

1. Syétténopeus on liian suuri.

1. Pienennd syottdnopeultta.

2. Hiomakivi on liian pehmed.

2. Valitse kovempi hiomakivi.

3. Hiomakiven halkaisija on liian
pieni.

3. Vaihda hiomakivi uuteen.

4. Hiomakiven pinta on
epatasainen.

4. Tasoita hiomakiven pinta.

5. Viallinen hiomakivi.

5. ALA KAYTA — palauta hiomakivi
ostopaikkaan.

Hiomakivi tukkeutuu ja
tyokappaleen pinnassa on
palojalkia.

1. Hiomakivi on liian kova.

1. Valitse pehme&mpi hiomakivi.

2. Sy6ttd nopeus on liian pieni.

2. Lis&& syottdnopeultta.

3. Hiomakiven pinta on
epatasainen.

3. Tasoita hiomakiven pinta.

4. Tybkappaletta ei ole jaahdytetty
tarpeeksi.

4. Jaahdyta tyokappale vélilla

LAITTEEN HAVITTAMINEN

Sahko- ja elektroniikkalaiteromu (WEEE) varoitus

Pyorilla varustettu jatesailio, jonka yli on vedetty risti:
Ala havita sahkolaitteita lajittelemattoman yhdyskuntajatteen mukana vaan vie ne erillisiin
keréyspisteisiin. Kysy lisatietoja kerdysjarjestelmista paikallisilta jatehuoltoviranomaisilta. Jos
sahkolaitteet havitetdan kaatopaikalle, vaarallisia aineita saattaa vuotaa pohjaveteen ja paasté
ravintoketjuun ja aiheuttaa terveys- ja hyvinvointihaittoja. Vaihdettaessa vanhat laitteet uusiin
vahittaiskauppias on velvollinen ottamaan vanhan laitteen takaisin ja h&vittdmaan sen

veloituksetta.

15




<>

Gratulerar till valet av denna hégkvalitativa utrustning fran STEELTEC! Vi hoppas den kommer att vara fill stor
nytta fér dig. Kom ihag att lasa bruksanvisningen innan du anvander utrustningen férsta gangen for att
sakerstélla saker anvandning. Om du tvekar eller far problem, var god kontakta aterférséljaren eller importéren.
Vi tillonskar dig sakert och trevligt arbete med denna utrustning!

AVSEDD ANVANDNING

En bankslipmaskin & en motor som méjliggor att olika tillbehoér kan rotera (slipskivor, borstar, band,
polerkuddar, etc.). Den kan anvandas for slipning, skarpning och avgradning med slipskivor med olika
kornstorlekar (40 for skarpning och 120 for finslipning). Vissa bankslipmaskiner ar kombinationsmaskiner som
kombinerar flera funktioner och kan férses med tillbehér fér slipning, polering, etc.

Vissa slipskivor ar vattenkylda for att férhindra att den bearbetade metallens kvalitet forsamras. Dessa slipskivor
ar avsedda for skarpning och slipning av skarverktyg. En méngd olika slipskivor finns tillgangliga, till exempel vit
och gra korund, kiselkarbid vilka &r lampliga for bearbetning av olika harda material.

De stora slipskivorna minskar konvex slipning. Belysning underlattar vid arbete i maérker. Kraftig motor
sakerstéller intensiv drift. Modeller med vattenbehallare for kylning skyddar metallens kvalitet. Verktygshallare
mojliggor att det slipade verktyget kan placeras i ratt vinkel for skarpning.

SPECIFIKATIONER
XWS060 XWS061 XWS062 XWS063 XWS064
Slipskiva, mm 150 x 20 x 200x20x 16 150 x 20 x 150 x 20 x 150 x 20 x
12,7 12,7 12,7 12,7
Vatslipskiva, mm 200 x 40 x 20
140 min
Slipband, mm 50 x 690
13,5 m/s
Tomgangsvarvtal, rpm 2950 2950 2950 2950 2950
Effekt, W 400 550 450 400 400
Spanning, V 230 230 230 230 230
Frekvens, Hz 50 50 50 50 50
Ljudtryck, dB (A) 60 60 60 60 60
Ljudeffekt, dB (A) 73 73 73 73 73
Vibrationsemissionsvarde, <25 <25 <25 <25 <25
m/s?
Vikt, kg 8 8 8 11 10,3
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Maskinens delar:

XWS060 och XWS061 XWS062

Maskinens delar:

Slipskiva 7. Slipband
Fot 8. Stalborste
Gnistskydd 9. Vatslipskiva
Verktygshallare

Vattenskal

Strombrytare

SOk wp=

Emballagets innehall:
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Nar emballaget avlagsnats, sakerstall att produkten ar i perfekt skick och inga synliga skador finns pa delarna.
Vid tvekan, anvand inte verktyget och kontakta aterforsaljaren.

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

FARA: Underlatenhet att folja nedanstaende anvisningar kan leda till svara personskador eller skada pa
verktyget och egendom!

VARNING! Vid anvéndning av elverktyg ska grundldggande sakerhet, inklusive foljande, alltid iakttas for att
minska risken for brand, elchock och personskador. Las dessa anvisningar och skyltar pa verktyget innan du
anvander denna produkt, och spara dessa anvisningar.

1.

2.

w

© N

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Anvand alltid skyddsglasdgon och horselskydd. Vid dammigt arbete bor dven ansiktsmask eller
andningsskydd anvandas. Vanliga glasdgon &r inte skyddsglasogon.

Visst vid slipning alstrat damm innehaller kemikalier som kan framkalla cancer, fosterskador eller annan
skada. Exempel pa sadana kemikalier ar: bly fran blybaserade farger, kristallin kiseldioxid fran tegel, cement
och andra stenprodukter, och arsenik och krom fran kemiskt behandlat tra. For att minska exponering till
dessa kemikalier ska arbetet utforas i vél ventilerat omrade. Anvand godkand skyddsutrustning sasom
andningsmask med speciellt filter for mikroskopiska partiklar.

Hall arbetsplatsen ren. Skrapiga omraden och béankar inbjuder till skador.

Hall askadare borta fran arbetsomradet nér verktyget anvands.- Denna apparat &r inte avsedd att anvandas
av personer (inklusive barn) med nedsatt fysik, sensoriskt eller mentalt handikapp, ej heller av personer
som saknar nodvandig erfarenhet och kunskap, utom i sadana fall da de erhallit vagledning eller instruktion i
apparatens handhavande fran en person som ansvarar for deras sakerhet. Barn skall hallas under uppsikt
for att sakerstalla att de inte leker med apparaten. Sakerstall att gnistor fran verktyget inte fororsakar faror
(t.ex. inte traffar personer eller antander brannbara &mnen).

VARNING! Sakerstall alltid att arbetsomradet ar fritt fran lattantandliga material, vatskor eller gaser, da
anvandning av detta verktyg kan alstra gnistor.

Hall skydden pa plats och fungerande.

Dra stickkontakten ur vagguttaget fore justering eller service.

For att undvika elchock ska verktyget inte anvandas i funktig miljo eller utséttas for regn.

Anvand endast rekommenderade originaltillbehér. Vid tvekan, radgér med aterforséljaren eller importoren.
Anvandning av andra tillbehor eller tillsatser an original kan medféra risk for personskador.

. Skyddsjordade verktyg ska anslutas till ett korrekt installerat och jordat végguttag i enlighet med samtliga

lokala forordningar och bestammelser. Stickproppen far absolut inte andras. Anvand inte adapterkontakter.
Vid tvekan om véagguttaget ar korrekt jordat, radgor med en kvalificerad elektriker.

Overbelasta inte verktyget. Det utfor arbetet battre och sékrare vid den hastighet for vilken den &r avsedd.
Endast sliparbeten for vilka den slipande produkten &r avsedd far utféras.

Anvand ratt verktyg. Tvinga inte sma verktyg eller tillbehor att utfora ett arbete som kraver ett kraftigare
verktyg.

Anvand inte verktyg for andra andamal an det avsedda.

Var uppmarksam. Anvand inte verktyget nar du &r trétt eller paverkad av droger, alkohol, mediciner eller
andra &mnen som kan paverka din uppmarksamhet.

Bar lamplig kladsel. Béar inte 16st sittande kléder eller smycken. De kan snarjas av rorliga delar.

Halkfria skor rekommenderas vid arbete utomhus. Skydda langt har med hamat eller heltackande
huvudbonad.

Undvik oavsiktliga starter. Bér inte ett anslutet verktyg med fingret pa avtryckare. Sakerstall att verktyget ar
avstangt nér stickkontakten sétts i vagguttaget.

Kontrollera skadade delar. Undersok verktyget noga fore anvéndningen for att avgéra om det kan fungera
korrekt och utféra den avsedda funktionen. Kontrollera rérliga delars inriktning och infastning, att inga delar
uppvisar sprickor, och att samtliga delar &r korrekt monterade och andra faktorer som kan paverka
funktionen. Ett skadat skydd eller andra delar ska repareras eller bytas av ett auktoriserat servicecenter om
inte annat anges i denna bruksanvisning. Lat ett auktoriserat servicecenter byta defekta strombrytare.
Anvénd inte verktyget om det inte kan startas och stoppas med strombrytaren.
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17. Spéann fast arbetsstycket. Anvand om mdjligt tvingar eller skruvstad for att halla arbetsstycket. Det &r
sakrare an att anvanda handerna och lamnar bada handerna fria att styra verktyget. Kontrollera att
arbetsstycket stods ordentligt.

18. Underhall verktyg omsorgsfullt. Hall skarverktyg vassa och rena for battre och sakrare arbete. Folj
anvisningar fér smorjning och byte av tillbehdr. Inspektera nétsladdarna regelbundet, och lat ett auktoriserat
servicecenter reparera eventuella skador. Inspektera forlangningssladdar regelbundet, och byt om de &r
skadade. Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett.

19. Lat en kvalificerad person reparera ditt verktyg. Detta elverktyg uppfyller kraven enligt tillampliga
sakerhetsbestammelser. Reparationer far endast utféras av kvalificerade personer med anvandning av
originaldelar. | annat fall kan stora risker fér anvandaren uppsta.

20. Om utrustningen inte kommer att anvandas under en langre tidsperiod ska den forvaras inlast i ett torrt
utrymme och utom rackhall fér barn.

SPECIELLA SAKERHETSANVISNINGAR

1. Limmade slipande produkter &r skéra och ska darfor hanteras med storsta forsiktighet. Anvandning av
skadade eller felaktigt monterade produkter ar farligt och kan fororsaka svara personskador.

2. Slipande produkter ska hanteras och transporteras forsiktigt. Slipande produkter ska forvaras sa att de inte
utsatts for mekanisk skada och skadlig miljépaverkan.

3. Vid val av slipande produkter ska informationen pa etiketten eller produkten saval som anvisningar om
begrénsningar i anvandningen, sakerhetsanvisningar och andra anvisningar féljas. Kontrollera att det pa
skivan angivna varvtalet ar lika med eller storre &n slipmaskinens markvarvtal. Sékerstall att skivans
dimensioner ar kompatibla med maskinen. Vid tvekan ska anvandaren radgéra med aterforsaljaren
angaende val av slipande produkter.

4. Slipande produkter ska inspekteras visuellt fore montering pa maskinen. Anvéand inte kantstotta, spruckna
eller pa annat sétt defekta produkter. Dessutom ska ett klingprov utforas (knacka latt pa skivan som da ska
avge ett klart ljud) pa keramiska skivor med mindre diameter &n 80 mm. Skadade slipande produkter ska
forstoras.

5. Sékerstall att laskplattor anvands om de medfélier den limmade slipande produkten och narhelst sa krévs.

6. Montering av slipande produkter ska ske enligt anvisningarna for bade skivan och maskinen. Montering av
slipande produkter ska utféras av en kvalificerad person.

7. Anvand inte separata reduceringshylsor eller adaptrar for att anpassa slipskivor med stora hal.

8. Pa verktyg avsedda for slipskivor med géngade hal ska sakerstallas att skivans ganga ér tillrackligt lang for
spindeln.

9. Anvénd inte kapskivor for sidoslipning.

10.Kor verktyget obelastat i 30 sekunder nar skivan har monterats. Stoppa omedelbart om maskinen vibrerar
onormalt eller andra defekter iakttas. Om detta intréffar ska stickkontakten dras ur vagguttaget och orsaken
utredas. Observera att skivan fortsatter att rotera sedan verktyget stangts av.

11.Dra inte fast spindelmuttrarna for hart.

12.Justera vid behov verktygsstodet sa att det ar placerat 2 mm fran slipskivan.

13.Sta vid sidan av maskinen ar en ny slipskiva har monterats och starta maskinen. Lat slipmaskinen arbeta
med fullt varvtal i cirka en minut sa att eventuella defekter eller sprickor kan upptackas.

14.Slipa ALDRIG pa skivans sida. Slipa enbart pa skivans omkrets.

15.Tryck ALDRIG arbetsstycket mot en kall slipskiva. Lat skivan varmas upp genom att anbringa trycket
gradvis.

16.Anvand ALDRIG slipmaskinen utan skydden. Hall fingrarna borta fran slipskivan.

17.Dra fast slipskivans lasmuttrar, fastskruvar och alla klammor och skydd.

18.Stréck dig ALDRIG 6ver en roterande slipskiva.

19.Vid montering av en ny slipskiva, kontrollera alltid att den angivna varvtalet 6verensstammer eller dverstiger
det som anges pa slipmaskinen. Kontrollera ocksa att den nya skivan inte ar skadad eller sprucken. Montera
skivan pa maskinen forst nar du ar saker pa att den ar felfri.

20.Forsok INTE kapa nagot med slipskivan.
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FORE ANVANDNING

Skyddsjordning

| handelse av en felfunktion eller kortslutning tillhandahaller skyddsjordningen en strémbana med lagsta
motstand och minskar risken for elchock. Detta verktyg ar forsett med en natsladd med jordledare och jordad
stickkontakt. Stickkontakten MASTE anslutas till ett korrekt installerat och jordat vagguttag i enlighet med
samtliga lokala férordningar och bestammelser.

Andra inte den monterade stickkontakten. Lat en kvalificerad elektriker byta vagguttaget om stickkontakten in
passar. Om natsladden eller stickkontakten behéver bytas ska detta utféras av en kvalificerad elekiriker.

Radgér med en kvalificerad elektriker eller servicepersonal om du inte helt forstar anvisningama for
skyddsjordning eller om du inte &r séker pa att verktyget &r korrekt jordat.

Forlangningssladdar

Anvand endast jordade forlangningssladdar som passar verktygets stickkontakt. Reparera eller byt omedelbart
skadade eller slitna sladdar. Sakerstall att forlangningssladden ar korrekt inkopplad och i fullgott skick. Anvand
inte skadade forlangningssladdar.

MONTERING OCH INSTALLATION

1. Montera slipmaskinens fot pa arbetsbanken.

=l 7 & eIy

2. Verktygsstodets montering

Montera verktygsstdet pa skivskyddets fastskruv, och fast det pa plats med de medféljande skruvama. Justera
det sa att gapet mellan slipskivans omkrets och verktygsstédet ar cirka 2 mm.
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3. Gnistskyddets montering

Gnistskydd § [

VARNING: Anvand gnistskyddet for att undvika skada eller personskador fran de alstrade gnistorna.

Gnistskyddet ska monteras fore maskinens anvandning.
Montering:

1. Faést gnistskyddet med de medféljande skruvama och brickorna vid de framre, inre skruvhalen pa
skivskyddet.

2. Montera gnistskyddet pa skivskyddet med den medféljande skruven. Justera det sa att ett gap om
cirka 2 mm finns mellan slipskivans kant och gnistskyddets kant. Detta avstand ékar allteftersom
slipskivan slits och dess diameter minskar. Kontrollera gapen regelbundet, och efterjustera om de
andrats.

3. Nér handtaget monteras ska ramens kapa féras éver armen.

4. Justera gnistskyddet och dra fast skruvarna ordentligt.

ANMARKNING: Gnistskyddet kan latt roras fér justering men sitter pa plats nar justerskruven dragits fast.

- «Mmax2mm

4. Vattenskalens montering

5. Montera maskinen pa plats
Exempel:  XWS060/XWS061

21



ANMARKNING: Dra inte fast skruvarna fér hart da annars kapan kan brista.

OBSERVERA! Bankslipmaskiner vibrerar. Om slipmaskinen rér sig vid hogt varvtal kan detta medfora
personskador eller skada pa arbetsstycket. Fast slipmaskinen sakert pa en stadig arbetsbank eller slipstativ.

1. Placera slipmaskinen pa arbetsbanken.

2. Mérk arbetsbanken genom de tva fasthalen pa maskinens fot.

3. Borra halen genom arbetsbénken.

4. Fast slipmaskinen pa arbetsbanken med tva langs skruvar, lasbrickor och muttrar (medféljer inte) som visas i
illustrationen.

Montering eller byte a slipskivor

VARNING! Stang av maskinen och dra stickkontakten ur vagguttaget fore byte av slipskivan. STA INTE
FRAMFOR SLIPMASKINEN nér du startar den med en ny slipskiva. Sta pa sidan och kér slipmaskinen minst en
minut innan du anvander den.

0+0

1. Lossa verktygsstddets sexkantmuttrar och fér det bort fran skivan.




3. Lossa skivans muttrar med en passande nyckel. Observera att spindeln &r vanstergangad varfor muttrarna
ska vridas medurs vid demontering och dras fast moturs.

4. Avlagsna yttre spannflansen och slipskivan. Lossa sexkantmuttern genom att vrida nyckeln och muttern tills
nyckeln vilar pa arbetshanken bakom verktyget.

5. Inspektera den nya slipskivan noga for att sékerstélla att den inte har sprickor, &r kantstott eller har andra
skador.

6. Torka flansytorna rena, och montera den nya slipskivan, spannflansen och sexkantmuttern pa spindeln.

7. Sakerstall att slipskivan och yttre spannflansen &r sitter korrekt pa spindelaxeln.

8. Atermontera skivskyddet och aterplacera verktygsstodet.

9. Verktygsstodet, gnistskyddet och 6gonskarmar maste justeras efter skivans montering.

10. STA INTE FRAMFOR SLIPMASKINEN nér du startar den med en ny slipskiva. Std p& sidan och kér
slipmaskinen minst en minut innan du anvéander den.

VIKTIGT! Dra inte fast spindelns sexkantmutter for hart da detta kan medfora att slipskivan spricker.

OBSERVERA! MONTERA ELLER ANVAND INTE EN SKADA SLIPSKIVA. Rotationskrafterna kan géra att
skivan sprangs och skada anvandaren eller personer i narheten.

Gnistskydd

MONTERING:
1. Montera den genomskinliga plastskarmen pa metallplattan med de medfdliande muttrarna och
skruvarna.
2. Stall in den till 6nskat lage och dra fast samtliga muttrar och skruvar.
Anmérkning: Dra inte fast skivans muttrar for hart da annars skivan kan spricka.

Verktygsstddets justering
Bandslipmaskinen ar forsedd med ett verktygsstod med flerfaldiga lagen. De tva lagena majliggor slipning pa
bandets plana del och dven pa den runda delen.

Plan del: Detta ar det dvre laget. Fast verktygsstodet vid 6vre fastet med det medfoljande lasvredet forsett med
skruv och brickor. | detta monteringsldge maste den undre delen alltid ha skyddet pa plats. Dra fast nar
verktygsstodet ar cirka 2 mm fran slipbandets yta.

Rund del: Detta r det undre laget. Avlagsna skyddet och férvara det pa ena sidan. Demontera verktygsstodet
och atermontera det vid undre fastet. Dra fast nar verktygsstodet ar cirka 2 mm fran slipbandets yta.

XWS062: Borstens anvandning

Hogra sidan pa den kombinerade bankslipmaskinen (eller hogra eller vanstra sidan pa polermaskinerna) ar
utford sa att en borste kan monteras fér rengdring eller polering av olika metaller. Staltradsborstar (rengéring)
eller textilborstar (polering) med olika diametrar, bredder och hal kan monteras beroende pa modell. Sakerstall
att mellersta kragens diameter (haller tradarna pa plats) alltid &r stérre &n maskinens fastflansar.

AVARNING: Det &r forbjudet att fasta borstarna sa att flansarna vilar mot tradarna.

Kontrollera da och da borstens allmanna kondition visuellt, speciellt tradarnas infastning vid mellersta kragen.
Om du finner att kragen inte sluter helt ska borsten omedelbart bytas till en ny.
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Borstens montering

AVARNING: Dra stickkontakten ur vagguttaget fore underhallsarbete.

1. Sakerstall att maskinens strombrytare star i lage FRAN, och att verktyget

(t.ex. slipskivorna) har stannat helt.

Lossa lasskruven som laser flansarna pa axeln med en insexnyckel.

Avlagsna spannflansen fran satet.

4. For borsten dver axeln, och sakerstéll att halet i borsten har samma
diameter som axeln eller den medféljande adaptern.

5. Atermontera spannflansen pa axeln sa att den ligger an mot borstens
krage.

6. Avlagsna mellersta sidopluggen fran skyddet, for in en hylsnyckel i halet tills satet sitter korrekt pa
axeln. Hall nu fast axeln med hylsnyckeln och dra fast skruven pa flansama. Férsék vrida borsten med
handkraft for att sakerstélla att den ar centrerad. Om sa inte ar fallet, upprepa ovanstaende steg.

w N
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XWS064: Byte av slipskivan

AVARNING: Koppla alltid bort kraftférsérjningen till apparaten innan
underhall, justering eller annat arbete pabérjas for att undvika svara
personskador. Slipband kan inképas forklippta eller kan klippas av
anvandaren med det gamla bandet som mall.

1. Stang av slipmaskinen och dra stickkontakten ur vagguttaget.

2. Slipbandets justerskruvar &r placerade pa bandkapans sida.
Demontera kapan.

3. Lossa lasskruven och skjut évre bandrullen sa att bandet
slackas. Nar bandet kan tas av, las rullen med lasskruven och ta
av det gamla bandet.

4. Lagg ett nytt band runt rullarna, och sakerstill att pilen pa
bandets baksida &r riktad at samma hall som pilen pa
bandkapan. Bandet ska rotera uppifran och nedat sett fran
framsidan.
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Slipbandets sp&nning
Lossa lasskruven for att spanna bandet automatiskt med fjaderkraft. Dra fast lasskruven nar bandet ar spént.

Slipbandets inriktning

Om slipbandet tenderar att "spara snett” nar det roterar maste det riktas in. Lossa lasskruven litet. Bandets
sparning paverkas nar lasskruven vrids. For bandet med handkraft efter varje vridning pa skruven for att se
justeringens effekt. Dra fast skruven nar bandet &r inriktat.

Val av kornstorlek:

Slipbandets kornstorlek anger slipmedlets grovhet. Ju lagre siffra, desto grévre sandpapper. Normalt borjar du
slipa med ett grovt papper och 6vergar successivt till ett finare. Val av kornstorlek gors med ledning av
arbetsstyckets kondition (grov eller fin yta, etc.), dess tjocklek och hardhet samt det onskade resultatet.

Kornstorlekar

36 Mycket aggressivt: max avverkning, avlidgsnande av lim och féarg, planslipning

60 Mellanaggressivt: avverkning, ytbearbetning, avlagsnande av lim, slipning av andtra

80 Mellanaggressivt: avverkning, ytbearbetning, avlagsnande av lim, slipning av andtrg,
avlagsnande av hyvelspar

100 Medium: latt ytbearbetning, slipning av &ndtra, avliagsnande av hyvelspar

120 Medium fint: [att ytbearbetning och avverkning, finslipning, dimensionering av tunna
arbetsstycken

150 Fint: minsta avverkning, finslipning, dimensionering av tunna arbetsstycken

180 Fint: slutbearbetning

220 Mycket fint: slutbearbetning

HANDHAVANDE

Bankslipmaskinen dr idealisk for skarpning av mejslar, yxor andra traskarande verktyg. Den &r dven anvandbar
for reparation av skruvmejselspetsar och borrar eller for att aviagsna graderna pa klippta metaller. Den kan
dessutom anvandas till att runda av vassa kanter och finslipa metallytor med anvandning av en slipskiva med
liten kornstorlek. Med réatta tilloehér kan verktyget ocksd anvandas for rengéring av metallytor med
metalltradsborste eller for polering med anvandning av en textilkudde.

TILL/FRAN

Vippstrémstéllaren TILL/FRAN &r placerad p& slipmaskinens
framsida.
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1. Tryck pa den sida som &r markt ON fér att starta slipmaskinen.
2. Tryck pa den sida som & markt OFF for att stanga av slipmaskinen.

Fore slipning

Slipmaskinen ar ett sakert verktyg nar det anvands pa ratt satt. Vid sidan av sakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning &r det viktigt att anvanda sunt fornuft. Vad som &r sékert i en situation &r kanske inte sakert i en
annan. Las nedanstaende innan du anvéander slipmaskinen for att skydda dig sjalv.

1. Sékerstall att samtliga skydd och skarmar sitter pa plats.

2. Kontrollera alltid verktygsstddets, gnistskyddets och Ogonskdrmarnas instéliningar innan du startar
slipmaskinen.

3. Utfor en provkdming. Sta pa maskinens sida nar du startar den, och lat den arbete en hel minut fére VARJE

anvandning.

4. Sékerstall att du monterat din slipmaskin sakert, och att du har utfort provkdrningen.

5. Ha i atanke att slipning ofta alstrar gnistor som kan antanda brannbara material eller amnen.

6. Tillat INGEN att sta i gnistregnet.

7. Slipa INTE néra lattantandliga vatskor eller gaser.

8. Bar lampliga skyddsklader. Kom ihdg att partiklar som slungas ut fran en slipskiva fardas mycket snabbt —
forbered for detta. Anvand skyddsglasdgon eller ansiktsmask, andningsmask, skyddsklader (t.ex.
laderforklade) och kraftiga, halkfria skor.

9. Bér inte 16st sittande klader som kan snérjas i maskinen.

10. Luta dig INTE mot arbetsstycket pa ett sétt som tvinga handerna mot den roterande skivan om arbetsstycket
slinter.

11. Koncentrera dig pa arbetet. AVBRYT slipningen om du blir distraherad.

12. Slipa ALDRIG pa skivans sida. Denna modell r inte konstruerad for sidoslipning.

Allmanna slipanvisningar

1. Justera verktygsstodet till att passa storre eller ovanligt formade arbetsstycken.

2. Hall alltid arbetsstycket i rorelse over slipskivans yta. Slipning pa samma punkt resulterar i spar pa skivan.
Skivan kan spricka eller skadas, och slipning av andra foremal forsvaras.

3. Doppa arbetsstycket i vatten eller olja for att kyla det om det blir hett.

4. Slipa alltid pa skivans omkrets, ALDRIG pa sidorna. Tryck pa slipskivans sida kan fororsaka sprickor och
skada.

5. Om skivans omkrets slits ojamnt, far spar eller inte &r slat och plan ska skivan formas med ett
skarpningsverktyg (medféljer inte).

6. Om skivan inte l&ngre &r rund ska den formas med ett skérpningsverktyg eller bytas.

7. Efter formning av skivan ska verktygsstédet och gnistskyddet justeras.

Torrslipning

En bankslipmaskin &r konstruerad for slipning av verktyg sasom borrar, mejslar och skruvmejslar eller for att
avlagsna metall fran arbetsstycken. En slipskiva med stor kornstorlek anvéands for grovslipning, avldgsnande av
stérre mangder metall eller dar en slatt yta inte kravs. En slipskiva med liten kornstorlek anvands vid skérpning
av verktyg och finslipning till korrekta dimensioner. En slipskiva med liten kornstorlek avverkar metallen
langsammare och ger darmed arbetsstycket en sléta yta.

1. Kontrollera att gapet mellan verktygsstodet och slipskivan ar 2 mm. Justera om sa erfordras. Kontrollera
gapet mellan gnistskyddet och slipskivan. Ocksa det ska vara 2 mm. Justera om sa erfordras.
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2. Kontrollera att 6gonskyddet ar fast monterat i rétt lage och att slipskivans fastmutter ar fastdragen.
ANMARKNING: Kontrollera innan en ny slipskiva monteras pa slipmaskinen att den inte &r skadad,
kantstétt eller sprucken. Om skivan &r felfri kan den monteras pa slipmaskinen. Sta vid sidan av
slipmaskinen och starta den. Lat slipmaskinen arbeta med fullt varvtal i cirka en minut sa att eventuella
defekter eller sprickor kan upptéckas.

Fyll vattenskalen med vatten till 3.

Sétt stickkontakten i vagguttaget, sta vid sidan av maskinen och stall strombrytaren i lage TILL.

5. Lat maskinen arbeta i minst 1 minut for att sakerstalla att slipskivan ar saker for anvandning, och stall
dig forst da framfor maskinen.

6. Hall arbetsstycket stadigt, och stod de mot verktygsstodet.

7. For arbetsstycket mot slipskivans omkrets med latt tryck, for det framat och bakat med jamna rorelser.
Anmérkning: Allfor hart tryck kommer att bromsa motorn och kan skada skivan. For lagt tryck gor att
arbetsstycket studsar mot skivan.

8. Om slipskivan behéver planas kan detta ske med planaren dverst pa enheten. Justera darefter
verktygshallaren och gnistskyddet till 2 mm fran slipskivans yta.

9. Doppa arbetsstycket regelbundet i vatten for att kyla det.

10. Efter avslutad slipning, stéll TILL/FRAN-strombrytaren i lage FRAN. Fortsatt INTE att slipa vid denna
tidpunkt, och bromsa INTE slipskivan med arbetsstycket.

P w

Sékerstall att arbetsstycket halls stadigt och bekvamt. Fér arbetsstycket mot slipskivan sakta och med latt och
jamnt tryck. Slipa mot arbetsstyckets kant for att undvika grader. Slipa ALDRIG pa skivans sidor. Basta resultat
erhalls nér slipskivan roterar med hogsta varvtal. For hogt tryck mot slipskivan kan skada den och dverbelasta
motorn. Kontrollera regelbundet att slipskivan inte ar skadad eller sliten. Byt slipskivan nér den slitits ner mer &@n
25 %. Skadade slipskivor ska omedelbart bortskaffas eftersom de &r farliga och kan géra att maskinen vibrerar.
Skarpa eggar ska brynas efter slipning.

VARNING: Arbetsstycket maste vara stort nog att hallas sakert med tva hander. Detta galler bade torrslipning
och vatslipning. Storre arbetsstycken ska vara formade sa att de kan hallas sakert under slipningen.

UNDERHALL
VARNING! Stll strombrytaren i ldge "FRAN” och dra stickkontakten ur vagguttaget fére justering eller underhall
av slipmaskinen. Forsok INTE reparera eller underhdlla motorns elektriska komponenter. Lat en kvalificerad

servicetekniker utféra denna typ av underhall.

Regelbundet underhall:

Kontrollera utrustningens kondition fore varje anvandning.

Kontrollera slipskivans kondition fore varje anvandning.

Kontrollera fére varje anvandning att rorliga delar &r korrekt inriktade och inte kérvar.

Kontrollera gapet mellan verktygsstddet respektive gnistskyddet och slipskivan fore varje anvandning.
Justera verktygsstodet och gnistskyddet om sa erfordras.

Riv slipskivan om sa erfordras.

Byt slipskivan om sa erfordras.

Rengor och dammsug vid behov bort damm fran motorhuset och andra delar pa maskinen.

. Fyllvid behov pa kylvatten.

0. Anvand endast lampliga delar pa utrustningen.

1. Tryck inte arbetsstycket for hart mot slipskivan, borsten eller andra tillbehor for att undvika att
overbelasta motorn.

RN~ LNE
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Serviceatgarder som inte beskrivs i denna bruksanvisning far endast utféras av en auktoriserad, kvalificerad

tekniker.

Kylvattenskal

Metallféremal hettas snabbt upp vid slipning. Det ar darfor viktigt att arbetsstycket ar i rérelse vid kontakt med

slipskivan och att det ofta doppas i kylvattnet.

FELSOKNING

Serviceatgarder som inte beskrivs i denna bruksanvisning far endast utféras av en auktoriserad, kvalificerad

tekniker.

Problem

Troliga orsaker

Atgérd

Maskinen startar inte.

1. Lag spanning

1. Kontrollera kraftférsorjningens
spanning.

2. Avbrott i motorn eller 16s
anslutning.

2. Kontrollera anslutningen av
samtliga ledare pa motorn med
avseende pa l6sa eller 6ppna
anslutningar. (Lat serva maskinen.)

3. Avbrunnen eller utlost sakring.

3. Kortslutning. (Lat serva
maskinen.)

4. Fel amperetal pa sékringen.

Motorn startar inte — sakringar
brinner av eller léser ut.

1. Kortslutning i lidningen,
natsladden eller stickkontakten.

1. Kontrollera natsladden eller
stickkontakten med avseende pa
skada isolering eller korslutna ledare.

2. Kortslutning i motorn eller 16s
anslutning.

2. Kontrollera samtliga anslutningar
pa motorn med avseende pa losa
eller kortslutna ledare och/eller sliten
isolering.

3. Fel amperetal pa séakringen i
kraftforsorjningen.

3. Installera sékringar med korrekt
amperetal eller anslut verktyget till en
korrekt avsakrad krets.

Maskinen vibrerar

1. Slipskivan &r obalanserad.

1.Balansera slipskivan.

2. Slipskivan sitter lost.

2. Stoppa maskinen omedelbart. Dra
fast slipskivan.

3. Slipskivan ar skadad.

3. Byt slipskivan.

Motorn dverhettas.

1. Motorn ar dverbelastad.

1. Minska belastningen pa motorn
(trycket mot slipskivan).

2. For lang forlangningssladd med
for liten ledararea.

2. Anvénd en forlangningssladd med
ldamplig ledararea och langd, eller
anslut maskinen direkt till
vagguttaget.

Motorn stannar (sakringen
brinner av eller loser ut).

1. Kortslutning i motorn eller 16s
anslutning.

1. Kontrollera samtliga anslutningar
pa motorn med avseende pa losa
eller kortslutna ledare och/eller sliten
isolering. (Lat serva maskinen.)

2. Lag spanning.

2. Ratta till den laga spanningen
(t.ex. for lang forlangningssladd
och/eller for liten ledararea).

3. Fel amperetal pa sékringen i
kraftforsorjningen.

3. Installera s&kringar med korrekt
amperetal eller anslut verktyget till en
korrekt avsakrad krets

4. Motorn &r 6verbelastad.

4. Minska belastningen pa motorn.

28




Maskinen saktar in vid slipning.

. Allfér hdg matningshastighet.

1. Minska matningshastigheten mot
verktyget (slipskivan).

Den slipade ytan ar vagig.

. Maskinen vibrerar.

1. Sakerstall att maskinen &r infast
pa stabilt underlag.

. Arbetsstycket halls inte stadigt.

2. Anvénd redskap for att halla
arbetsstycket stadigt.

. Slipskivan &r ojamn.

3. Riv slipskivan.

. For hard slipskiva.

4. Anvand en mjukare slipskiva eller
minska matningshastigheten.

Linjer pa arbetsstyckets yta.

. Férorening pa slipskivans yta.

1. Riv slipskivan.

. Arbetsstycket halls inte stadigt.

2. Anvénd redskap for att halla
arbetsstycket stadigt.

Brannmarken eller sprickor i
arbetsstycket.

[EEN

. Fel typ av slipskiva.

1. Férs6k med en mjukare skiva eller
storre kornstorlek.

. Fel matningshastighet.

2. Minska matningshastigheten mot
slipskivan.

. Kylning erfordras.

3. Kyl arbetsstycket.

Slipskivan slits snabbt, och
korn faller av.

. For hog matningshastighet.

1. Minska matningshastigheten mot
slipskivan.

. For mjuk slipskiva.

2. Valj en hardare slipskiva.

. Slipskivans diameter ar for liten.

3. Byt slipskivan.

. Daligt riven skiva.

4. Riv slipskivan.

. Defekt slipskiva.

5. ANVAND DEN INTE - aterlamna
skivan till inkopsstallet.

Skivan slipar inte och branner
arbetsstycket.

. For hard slipskiva.

1. Valj en mjukare slipskiva.

. For lag matningshastighet.

2. Oka matningshastigheten mot
slipskivan.

. Daligt riven skiva.

3. Riv slipskivan.

AW N | O [ BRWN WD

. Kylning erfordras.

4. Kyl arbetsstycket.

BORTSKAFFNING AV UTRUSTNINGEN

Varning angaende elektrisk och elektronisk utrustning (WEEE)

Den Overkorsade soptunnan:

Bortskaffa inte elektriska apparater tillsammans med osorterade hushéllsopor. Atervinn dem
separat. Ytterligare information om insamling och atervinning kan erhallas fran den lokala
myndigheten. Om elektrisk utrustning hamnar pa soptippen kan farliga &mnen lacka ner till
grundvattnet och komma in i narkingskedjan vilket leder till hdlsoproblem. Aterférséljaren &r

skyldig att kostnadsfritt ombesorja korrekt bortskaffning vid inkp av en ny utrustning.
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Congratulations for choosing this high-quality STEELTEC equipment! We hope it will be of great help to you.
Remember to read the instruction manual before using the equipment for the first time in order to ensure safe
usage. If you have any doubt or problems, please contact your dealer or the importer. We wish you safe and
pleasant work with this equipment!

PURPOSE OF USE

A bench grinder is a motor allowing various accessories to be driven in rotation (grinding-wheels, brushes,
bands, polishing wheels etc.) It is possible to grind, sharpen or deburr by using grinding wheels of different grain
(grain 40 for sharpening and grain 120 for final grinding). Some bench grinders are mixed; combining several
functions and may be equipped with accessories for sourcing, polishing, sanding etc.

Some models of grindstones are water cooled to prevent reduction of quality of the metal being worked. These
grinding stones are for sharpening and grinding of cutting tools. There are a variety of grinding stones for
example, white and gray corundum, silicon carbide, which are suitable for a variety of hardness of material
being worked.

The large grinding stones reduce the convex grinding. If you have the light, it will improve working conditions in
the dark. Powerful motor warrants intensive use. Models with a water container for cooling will protect the quality
of the metal better. Tool holders allow the sharpened tool to be set at a correct angle for sharpening.

SPECIFICATIONS

XWS060 XWS061 XWS062 XWS063 XWS064
Grinding wheel | 150x20x12,7 | 200x20x16 | 150x20x12,7 | 150 x20x 12,7 | 150x20 x 12,7
size mm
Wet grinding 200 x40 x 20
wheel size mm 140 min
Grinding belt 50 x 690
size mm 13,5 m/s
Idle running 2950 2950 2950 2950 2950
speed rpm
Power W 400 550 450 400 400
Voltage V 230 230 230 230 230
Frequency Hz 50 50 50 50 50
Sound pressure 60 60 60 60 60
dB (A)
Sound power 73 73 73 73 73
dB (A)
Vibrating level <2,5 <25 <25 <25 <25
m/s?
Weight Kg 8 8 8 1 10,3
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Machine parts:

XWS060 and XWS061 XWS062

Machine parts:
7. Grinding wheel 7. Grinding belt
8. Base 8. Steel brush
9. Spark shield 9. Wet grinding wheel

10. Tool holder
11. Water tray
12. Switch

Packaging contents:
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After removing the packaging material make sure the product is in perfect condition and that there are visibly no
damaged parts. If in doubt, do not use the tool and contact the dealer from whom it was purchased.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

DANGER: Failure to observe any of the following instructions could result in severe personal injury to tool user
and bystanders or cause damage to tool and property!

WARNING! When using electric tools, basic safety precautions should always be followed to reduce the risk of
fire, electric shock and personal injury, including the following. Read all these instructions and the signs on the
tool before operating this product and save these instructions.

21.

22.

23.
24.

25.
26.
27.
28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Use safety glasses and ear protection at all times. Also use face or dust mask if the cutting operation is
dusty. Ordinary eyeglasses are not safety glasses.

Some dust created by power grinding contains chemicals that may cause cancer, birth defects or other
harm. Some examples of these chemicals are: lead from lead-based paint, crystalline silica from bricks,
cement and other masonry products, and arsenic and chromium from chemically treated lumber. To reduce
exposure to these chemicals, work in a well-ventilated area; use approved safety equipment; and use dust
masks that are specially designed to filter out microscopic particles.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite injuries.

Keep bystanders out of the work area while operating the tool.- This appliance is not intended for use by
persons (including children) with reduced physical, sensory or mental capabilities, or lack of experience and
knowledge, unless they have been given supervision or instruction concerning use of the appliance by a
person responsible for their safety. Children should be supervised to ensure that they do not play with the
appliance. Ensure that sparks resulting from the use of the tool do not create a hazard (e.g., do not hit
persons or ignite flammable substances).

WARNING! Always ensure that the work area is clear of any flammable materials, liquids or gasses,
because the use of this tool may create sparks.

Keep guards in place and working properly.

Unplug from power supply before adjusting or servicing.

To avoid electric shock, do not use in damp conditions or expose to rain.

Use only original and recommended accessories. If in doubt, ask your dealer or importer. The use of any
other than the original accessory or attachment, may present a risk of personal injury.

Grounded tools must be plugged into an outlet that has been properly installed and grounded in accordance
with all local codes and ordinances. Never modify the plug in any way. Do not use adaptor plugs. If in doubt
as to whether the outlet is properly grounded, consult a qualified electrician.

Do not force the tool. It will do the job better and safer at the rate for which it was intended. Only grinding
operations for which the abrasive product is suitable shall be carried out.

Use the right tool. Do not force small tools or attachments to do the job of a heavy-duty tool.

Do not use tools for purposes not intended.

Stay alert. Do not use the tool when tired or under the influence of drugs, alcohol, medication or other
substances that might affect the user’s alertness.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery; they can be caught in moving parts.

Non-skid footwear is recommended when working outdoors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure switch is off
when plugging in.

Check damaged parts. Before further use of tool, it should be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function. Check for alignment of moving parts, binding of moving
parts, breakage of parts, mounting and any other conditions that may affect its operation. A guard or other
part that is damaged should be properly repaired or replaced by an authorized service centre unless
otherwise indicated in this instruction manual. Have defective switches replaced by an authorized service
centre. Do not use the tool if the switch does not turn it on and off.
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37. Secure work. Where possible use clamps or a vice to hold the work. It is safer than using your hand and it
frees both hands to operate the tool. Check that the work piece is properly supported.

38. Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing accessories. Inspect tool cords periodically and if damaged, have it
repaired by authorized service centre. Inspect extension cords periodically and replace, if damaged. Keep
handles dry, clean, and free from oil and grease.

39. Have your tool repaired by a qualified person. This electric tool is in accordance with the relevant safety
requirements. Repairs should only be carried out by qualified persons using original spare parts. Otherwise
this may result in considerable danger to the user.

40. In case the equipment is not used for a while, store it in a dry and concealed place, out of the reach of
children.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS

21.Bonded abrasive products are breakable and shall therefore be handled with utmost care. The use of
damaged or improperly mounted or used abrasive products is dangerous and can cause serious injuries.

22.Abrasive products shall be handled and transported with care. Abrasive products shall be stored in such a
manner that they are not subjected to mechanical damage and harmful environmental influences.

23.When selecting abrasive product information on the label or the abrasive product as well as restrictions of
use, safety indications or any other instruction shall be followed. Check that speed marked on the wheel is
equal to or greater than the rated speed of the grinder. Ensure that the wheel dimensions are compatible
with the grinder. In case of doubt concerning the selection of abrasive products, the user shall request
information from the dealer.

24.Abrasive products shall be subjected to a visual inspection as received before mounting. Do not use chipped,
cracked or otherwise defective products. In addition, a ring test (tap the grinding wheel lightly, undamaged
wheel makes a clear sound) shall be executed for vitrified wheels with a diameter less than 80mm. Damaged
abrasive products shall be destroyed.

25.Ensure that blotters are used when provided with the bonded abrasive product and when they are required.

26.The mounting of abrasive products shall be carried out according to the instructions provided by both the
wheel and the machine manufacturer. Mounting of abrasive products shall be carried out by a qualified
trained person.

27.Do not use separate reducing bushings or adapters to adapt large hole abrasive wheels.

28.For tool intended to be fitted with threaded hole wheel, ensure that the thread in the wheel is long enough to
accept the spindle length.

29.Do not use cutting-off wheels for side grinding.

30.Each time after mounting, run the tool in no-load for 30 seconds in a safe position. Stop immediately if there
is considerable vibration or if other defects are detected. If this condition occurs, disconnect the tool from the
power supply, and check the machine to determine the cause. Note that the wheel continues to rotate after
the tool is switched off.

31.Do not over tighten spindle nuts.

32.Ad]ust tool rests whenever necessary to maintain a distance of 2 mm from the grinding wheel.

33.When a new grinding wheel has been fitted or during each start-up, stand to one side of the grinder and
switch it ‘On’. Let the grinder operate at full speed for approximately one minute so that any undetected flaws
or cracks will become apparent.

34.NEVER grind on the side of the wheel. Grind on the face of the wheel only.

35.NEVER apply pressure to the workpiece when the grinding wheel is cold. Allow the wheel to warm up by
applying the workpiece gradually.

36.NEVER use the grinder without the wheel guards. Keep thumbs and fingers away from the wheel.

37.Tighten grinding wheel locking nuts, securing bolts and all clamps and guards.

38.NEVER reach behind or beneath the grinding wheels.

39.When fitting a new grinding wheel, always check that the stated maximum RPM meets or exceeds that
stated on the grinder. Also check the new wheel for damage such as flaws or cracks. If the wheel appears
satisfactory, fit it to the grinder.

40.DO NOT attempt to cut anything with the grinding wheel.
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BEFORE USE

Grounding

In the event of a malfunction or short circuit, grounding provides the path of least resistance for electrical
current, and reduces the risk of electric shock for the operator. This tool is equipped with an electric cord that
has an equipment grounding conductor and a grounding plug. The plug MUST be plugged into a matching outlet
that is properly installed and grounded in accordance with ALL local codes and ordinances.

Do not modify the plug provided. If it will not fit the outlet, have the proper outlet installed by a qualified
electrician. If repair or replacement of the electric cord or plug is necessary have them installed by a qualified
electrician.

Check with a qualified electrician or service personnel if you do not completely understand the grounding
instructions, or if you are not sure if the tool is properly grounded.

Extension cords

Use only grounded extension cords that accept the tool's plug. Repair or replace damaged or worn cords
immediately. Be sure your extension cord is properly wired and in good condition. Do not use damaged
extension cords.

ASSEMBLY AND INSTALLATION

1. Mounting the grinder base to the workbench

Al e @9

2. Tool holder assembly

@\l"v—'

Fit the tool rest, over the wheel guard securing bolt and secure in place with the bolts supplied. Adjust it so there
is approximately 2 mm between the grinding wheel face and the tool rest.
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6. Spark shield assembly

Sparkshield | "z"

CAUTION: Use spark shield to help prevent damage or injury from the sparks created by grinding metal.

The spark shield must be fitted prior to using the machine
Installation:

5. Using the screws and washers provided, attach the spark deflector to the inside front screw hole on
the wheel guard.

6. Fit the spark deflector to the wheel guard using the screw provided. Adjust it so there is approximately
2 mm gap between the face of the grinding wheel and the edge of the spark deflector. As the grinding
wheel wears out, its diameter decreases, and these distances are then increased. Periodically check
their values and, if they have increased, reduce them within the fixed limits by adjusting the fastening
SCrews.

7. When the handle is attached, slide the cover of the frame into the arm.

8. Adjust the spark deflector and tighten the screws or bolts securely.

NOTE: The spark shield can be moved easily for adjustment but will stay in place once the adjustment screw
has been tightened.

| # max2mm

&/

- '«Mmax2mm

7. Installing the water tray

8. Mounting the machine in place
Examples:  XWS060/XWS061
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NOTE: Do not over tighten the screws in order to prevent the cover from breaking.

CAUTION! Bench grinders vibrate. Grinder movement during high-speed rotation may cause injury or damage
to the workpiece or operator. Mount the grinder securely to a sturdy workbench or grinding stand.

1. Position the grinder on the workbench.

2. Mark the workbench through the two mounting holes located in the grinder base.

3. Drill holes in the workbench at the marks.

4. Using two long bolts, washers, locking washers and nuts, as shown (not supplied), secure the grinder to the
workbench.

Installing or changing the wheels

WARNING! Turn the power off and remove the plug from the outlet before changing the grinding wheel. When
turning the grinder on with a newly installed wheel, DO NOT STAND IN FRONT OF THE GRINDER. Stand to

the side and allow the grinder to run for at least one minute before proceeding to use it.
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3. Loosen the wheel nuts with an appropriately sized wrench, noting that the wheels have ‘reverse-threaded”
spindles, so that the nuts will loosen (and tighten) by turning opposite normal screw/bolt directions.

4. Remove the outer flange and grinding wheel. To remove the hex nut, turn the wrench and nut until the wrench
is resting on the workbench behind the tool.

5. Inspect the new wheel carefully to ensure there are no cracks, chips or other damage.

6. Wipe the flange surfaces clean, and install the new wheel, flange and the spindle hex nut.

7. Make sure that the grinding wheel and outer flange are properly seated on the spindle shaft.

8. Replace the wheel cover and reposition the tool rest.

9. The tool rest, spark deflector and eye shields will need to be readjusted after installation of the wheel is
complete.

10. When turning the power on with a newly installed wheel, DO NOT STAND IN FRONT OF THE GRINDER.
Stand to the side and allow the grinder to run for at least one minute before proceeding to use it.

IMPORTANT! Do not over tighten the spindle hex nut, because this may cause the wheels to crack.

CAUTION! DO NOT INSTALL OR USE A DAMAGED GRINDING WHEEL. The force of rotation may cause a
damaged wheel to fly apart, and could injure operators or bystanders.

Spark shield

INSTALLATION:
3. Assemble the clear plastic shield to the metal plate using the nuts and screws provided.
4. Select the required position and tighten all the nuts and bolts.
Note: Do not over tighten the nuts holding the shield to avoid cracking it.

Adjusting the tool rest
The belt sander is equipped with a multi position tool rest. The two positions enable sanding on the flat part of
the belt and also on the rounded section.

Flat section: This is the upper position. Using the locking knob with the bolt and washers provided, fix the tool
rest to the upper mount. When in this position the lower section must always have the protected guard screwed
in place. When the tool rest is set to approximately 2 mm from the sanding face tighten.

Rounded section: This is the lower position. Remove the protective guard and store safely to one side. Remove
tool rest and refit to the lower position in the same manner. When the tool rest is set to approximately 2 mm from
the sanding face tighten.

XWS062: Use of the brush

The right-hand part of the combined bench grinder (or right hand or left-hand in the polishing machines) is
manufactured so that it can house a brush for the cleaning or polishing of various types of metals. It is possible
to fit metal wire brushes (cleaning) or cloth/ fabric brushes (polishing) with varying maximum diameter,
maximum width and stop collar hole, depending on the model. Ensure that the diameter of the middle collar that
keeps the wires together is always greater than the diameter of the fastening flanges provided on the machine.

AWARNING: It is prohibited to secure the brushes with the flanges in direct contact with the wires.
Every now and then check the general condition of the brush by visually inspecting it, especially as concerns the

hold of the wires, by means of the middle collar. If you notice that the collar does not close perfectly any more,
replace the brush with a new one at once.
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Fitting of the brush

AWARNING: Prior to performing any maintenance operation,
disconnect the electric power supply.

7. Ensure that the machine is OFF and that the tooling provided (e.g.
grinding wheels) are perfectly still.

8. Use an Allen wrench to unscrew the screw nut that locks the flanges to
the shaft.

9. Remove the tightening flange from its seat.

10. Fit the brush onto the shaft, ensuring that the hole of the brush has the
same diameter of the shaft or of the adapting bush provided onto which it
is secured.

11. Re-position the tightening flange onto the shaft making it touch the collar of the brush.

12. Remove the middle side plug from the protection and introduce a socket wrench through the hole until
the seat is properly fit on the shaft. At this point, keeping the shaft locked by means of the socket
wrench, tighten the fastening screw nut on the flanges. Try to turn the brush by hand to make sure that
it is centered. If it does not turn properly, repeat the aforesaid steps.

|
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XWS064: Replacing the grinding wheel

AWARNING: Always disconnect the appliance from the power

source before performing any maintenance, adjustment or other work in |
order to prevent serious personal injury. Grinding belts can be purchased
pre-cut or they can be cut by the operator using the old tape for measure.

5. Switch the grinder off and disconnect the power supply.

6. Grinding belt adjustment screws are located at the side of the belt
cover. Remove the cover.

7. Loosen the lock screw and slide the upper belt wheel to reduce
the tension of the belt. When the belt can be removed, lock the
wheel with the lock screw and remove the old belt.

8. Insert a new belt around the wheels, making sure the arrow at the
back of the belt is in the same direction as the arrow on the belt
cover. Viewing from the front the belt should rotate from top to bottom.
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Tightening of the grinding belt
Loose the lock screw to tighten the spring lightener automatically. Tighten the lock screw as the band has
become tight.

f
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1
1
|
|
=t
|

Aligning the grinding belt

If the grinding band tends to move to the other edge while rotating, its aligning needs adjusting. Loosen slightly
the lock screw. The rotation of the lock screw will affect the bands routing. After each turn of the screw, move
the band manually to see the effect of the adjustment. When the belt is aligned again, tighten the screw.

Abrasive grit selection:

The grit size of the sandpaper designates the coarseness of the abrasive. The lower the grit number, the
coarser the sandpaper. Typically, you begin sanding with a coarse grit and progressively work through finer
grits. Choosing which grit to begin sanding with is based on stock condition (rough, smooth, etc.), thickness,
hardness/softness of wood, and the desired outcome.

Grit Characteristics

36 Very aggressive: max. stock removal, glue and paint removal, abrasive planing

60 Medium aggressive: stock removal, surfacing, glue removal, end grain surfacing

80 Medium aggressive: stock removal, surfacing, glue removal, end grain smoothing, planer mark
removal

100 Medium: light surfacing, end grain smoothing, planer mark removal

120 Medium fine: light surfacing and stock removal, finish sanding surface preparation, thin stock
dimensioning

150 Fine: min. stock removal, finish sanding surface preparation, thin stock dimensioning

180 Fine: finish sanding

220 Very fine: finish sanding

OPERATION

The bench grinder is ideal for use in sharpening chisels, axes and other wood-cutting tools. It is also useful for
repairing tips on screwdrivers and drill bits or for removing excess metal burrs from pieces of cut metal.
Additionally, it can be used for finishing sharp edges and metal surfaces using a fine grit wheel. With the proper
accessories, this tool can be used for cleaning metal surfaces using a wire brush or for buffing and polishing
using a cloth wheel.

ON/OFF

The rocker ON/OFF power switch is located on the front of the
grinder.
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3. Press the side marked ON to turn the grinder on.
4. Press the side marked OFF to turn the grinder off.

Before Grinding

The grinder is a safe tool when used properly. In addition to the safety instructions in this manual, the most
important safety consideration is to use common sense at all times. What may be safe in one situation may not
be safe in another. Read the following to help protect yourself before using the grinder.

1. Ensure all guards and eye shields are in place.

2. Always check the adjustments of the tool rests, spark arrestors, and eye shields before turning the grinder on.

3. Do a Test Run. Stand to the side of the grinder when you turn it on and allow it to run for one full minute prior

to EVERY use.

4. Ensure that you have mounted your grinder securely, and that you have performed the “Test
Run”.

5. Remember that grinding often produces sparks that could ignite flammable materials or substances.

6. DO NOT allow anyone to stand in the path of the sparks.

7. DO NOT grind near flammable liquids or gasses.

8. Wear proper protective clothing. Remember that particles flying off of a grinding wheel will be travelling very
fast — prepare for this. Wear safety glasses or a face shield, a dust mask, earplugs, protective clothing (e.g.
leather apron) and heavy, non-skid boots.

9. Do not wear loose clothing that could get caught in the machine.

10. DO NOT lean into the workpiece in a manner that may cause your hands to move into the spinning wheel if
the workpiece slips.

11. Concentrate on the task at hand. STOP grinding if there are distractions.

12. DO NOT grind on the side of the wheel. This model is not designed for side grinding.

General grinding Instructions

1. Adjust the tool rest to accommodate large or unusually shaped workpieces.

2. Always keep the workpiece moving across the face of the grinding wheel. Grinding continuously on the same
spot on the wheel will cause grooves to be worn into the wheel. The wheel may crack or become damaged
more easily, and grinding of other objects will be difficult.

3. If the workpiece becomes hot, dip it into the water or oil to cool it.

4. Always grind on the face of the wheel (around the diameter), NEVER on the sides. Side pressure on grinding
wheels can cause cracking and damage.

5. If the face of the grinding wheel is worn unevenly, becomes grooved, or is no longer smooth and flat, the
wheel should be reshaped with a dressing tool (not supplied.)

6. If the diameter of the grinding wheel is no longer round, the wheel should be reshaped with a dressing tool or
replaced.

7. After reshaping, always readjust the tool rests and spark arrestors.

Dry Grinder Operations

A bench grinder is designed for hand grinding operations only, such as sharpening drill bits, chisels and
screwdrivers or removing excess metal from workpieces. A coarse grit grinding wheel could be used for grinding
rough metals, to remove large amounts of metal, or where a smooth finish is not important. A fine grit grinding
wheel could be used for sharpening tools or grinding close to size. A fine grit wheel removes a metal more
slowly and therefore gives the workpiece a smooth finish.

11. Check that there is a 2 mm clearance between the tool rests and the surface of the grinding wheels.

Adjust as necessary. Now check the gap between the spark deflectors and the surface of the grinding
wheels. These should also be 2 mm. Adjust as necessary.
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12. Check that the eye shields have been secured in the correct position and that the grinding wheel lock
nuts are tight. NOTE: Before fitting a new grinding wheel to the bench grinder always carefully check the
wheel for damage such as chips, flaws or cracks. Then if the new wheel appears to be satisfactory fit
the wheel to the grinder. Stand to one side of the grinder and switch "ON". Let the grinder operate at full
speed for approximately one minute so that any undetected cracks or flaws in the wheel will become
apparent.

13. Fill the coolant tray ¥ full with water.

14. With the machine plugged into a power outlet, stand to the side of the grinding wheel and move the
switch to the ON position.

15. Allow the machine to run for at least 1 full minute to ensure that the grinding wheel is safe for use, and
then move to the front of the machine.

16. Grasp the workpiece tightly, and properly support it on the tool rest.

17. Place the workpiece against the front surface of the wheel with moderate pressure, moving it back and
forth in a steady, even motion. Note: Using too much pressure will slow the motor, and may damage the
wheel. Using too little pressure will make the workpiece bounce around, and you will not make good
contact with the wheel.

18. If the grinding wheel requires levelling, use the leveller located on top of the unit. After levelling, adjust
the tool holder and spark shield from 2 mm of the grinding wheel surface.

19. Regularly dip the workpiece into the coolant tray to cool it off.

20. When you are ready to stop the grinder, move the ON/OFF switch to the OFF position. At this point, DO
NOT continue grinding, and DO NOT manually stop the grinding wheel with your workpiece.

Ensure that the item to be ground is comfortably and securely held. Present the workpiece smoothly on to the
grinding wheel face with a light and even pressure. Grind against the edge of the workpiece to avoid burrs.
Never grind on the sides of the wheels. Best results are achieved if the grinder is allowed to rotate at its
maximum speed. Excess pressure from the workpiece can damage the wheel and overload the motor. Check
grinding wheels regularly for wear or damage. Replace wheels that are worn more than 25 %. Damaged wheels
should be discarded immediately as they are dangerous and can cause the grinder to vibrate. After grinding fine
edge tools, they should be honed by hand.

CAUTION: The workpiece to be machined, whether in the case of wet or dry grinding, must be at least large
enough to be held securely with two hands. Larger workpieces must also be of a size and shape that they can
be held securely without slipping during the grinding process.

MAINTENANCE

WARNING! Turn the power switch “OFF” and disconnect the plug from the outlet prior to adjusting or
maintaining the grinder. DO NOT attempt to repair or maintain the electrical components of the motor. Take the
grinder to a qualified service technician for this type of maintenance.

Reqular maintenance:

Check the equipment condition before each use
Check grinding wheel condition before each use
Check moving parts for alignment and binding issues before each use.
Check tool rests and spark deflectors for spacing from wheels before each use.
Adjust tool rests and spark deflectors as needed.
Dress grinding wheels as needed.
Replace grinding wheels as needed.
Clean and vacuum dust from the motor housing and other grinder parts as needed.
Replace coolant water as needed.
. Use only appropriate parts with the equipment
. Do not exert excessive pressure on the grinding wheel, brush or other accessories in order to avoid
overtaxing the motor needlessly.

RBBOooo~NoorwWPE
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Service beyond recommended maintenance on these tools should only be performed by an authorized, qualified
technician.

Coolant tray

When grinding, metal objects become heated quickly. It is important to keep moving the object back and forth
across the face of the grinding wheel, and to cool the object frequently using the coolant tray.

TROUBLESHOOTING

Service on these tools should only be performed by an authorized, qualified technician.

Symptom Probable cause Corrective Action
1. Check power source for proper
voltage.

o 2. Inspect all lead connections on
2. Open circuit in motor or loose :
o connections. motor for Ioose_oy open connections.
Machine will not start. (Send for servicing.)
3. Short circuit. (Send for
3. Blown fuse or breaker. servicing.)
4. Improper match between tool and
circuit, fuse or breaker.
1. Short circuit in line, cord or plug. | 1. Inspect cord or plug for damaged
insulation and shorted wires.
2. Inspect all connections on motor
for loose or shorted terminals and/or
worn insulation.
3. Install correct fuses or circuit
breakers or switch tool to an
appropriately sized circuit.

1. Low voltage

Motor will not start — fuses or | 2. Short circuit in motor or loose
circuit breakers tripping or connections.
blowing.

3. Incorrect fuses or circuit
breakers in power line.

2. The grinding wheel is 3.Balance the grinding wheel
unbalanced
The machine vibrates 2. The grinding wheel has become | 2. Stop the machine immediately.
loose. Tighten the grinding wheel.

3. The grinding wheel is damaged. | 3. Change the grinding wheel.
1. Reduce load on motor (pressure
on object being sanded or grinded).
Motor overheats , 2. Utilize an extension cord of
2. Extension cord too long and of :
: - appropriate gauge and length or plug
insufficient gauge. . .

tool directly into outlet.
1. Inspect connections on motor for
loose or shorted terminals or worn

1. Motor overloaded.

1. Short circuit in motor or loose

connections. insulation. (Send for servicing.)
2. Correct low voltage conditions (for
Motor stalls (resulting in blown | 2. Low voltage. example: improper extension cord
fuses or tripped circuit length and/or gauge).
breaker). 3. Install correct fuses or circuit
3. Incorrect fuses or circuit breakers or plug tool into an
breakers in power line. appropriate circuit, matched to an
appropriate fuse or breaker.
4. Motor overload. 4. Reduce the load on the motor.
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Machine slows when
operating.

1. Feed rate too great.

1. Reduce the rate at which the
workpiece is fed into the working
area of the tool (grinding wheel).

Wavy condition on surface of
workpiece.

1. Machine vibrating.

1. Ensure machine is securely
mounted on a solid surface.

2. Workpiece not being held firmly.

2. Use a holding device to firmly
retain the workpiece.

3. Wheel face uneven.

3. Dress the grinding wheel.

4. Wheel is too hard.

4. Use softer wheel, or reduce the
feed rate.

Lines on surface of workpiece.

1. Impurity on surface of wheel.

1. Dress the grinding wheel.

2. Workpiece not being held tightly.

2. Use a holding device to more
firmly retain the workpiece.

Burning spots or cracks in the
workpiece.

1. Improper type of grinding wheel.

1. Try wheels with softer bond or
coarser grit.

2. Improper feed rate.

2. Slow down the rate at which the
workpiece is fed into the wheel.

3. Coolant required.

3. Introduce coolant.

Wheel dulls quickly, grit falls
off.

[EEN

. Feed rate is too aggressive.

1. Decrease feed rate of workpiece
into grinding wheel.

2. Select a grinding wheel with a

2. Wheel is soft harder bond of material.
3. Wheel diameter too small. 3. Replace wheel.
4. Bad wheel dressing. 4. Dress the wheel.
: 5. DO NOT USE - return wheel to
5. Defective wheel.

point of purchase.

Wheel clogs and workpiece
shows burn marks.

1. Wheel is too hard.

1. Select a grinding wheel with a
softer bond of material.

2. Feed rate is too slow.

2. Increase the feed rate of the
workpiece into the grinding wheel.

3. Bad wheel dressing.

3. Dress the wheel.

4. Coolant required.

4. Introduce coolant.

EQUIPMENT DISPOSAL

Electrical and electronic equipment (WEEE) warning

Crossed wheelie bin:

Do not dispose of electrical appliances with unsorted municipal waste, recycle them separately.
For further information about the collection and recycling, contact the local waste management
authorities. When electrical items are disposed of at the landfill, hazardous substances can leak
into the groundwater and enter the food chain causing health and welfare problems. When
replacing old equipment with new retailer is obligated to take back old equipment and dispose of

it free of charge.
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RAJAYTYSKUVA - SPRANGSKISS - EXPLODED VIEW

XWS063

XWS064
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Assembly Drawing

l.Screw
2. 5pring Washer
3. Washer

4. Rubber Feet

5.Base

6.Water Tank
7.Lyeshield

8.5crew

9.5pring Washer

10. Washer
11.Eyeshield Bracket
12, Eyeshield Holder

13.8crew

14.Outer Guard(right)
15.Ring Guard(right)
16.Nut

17.Flange

18.Pad

19.Wheel

20. Screw
21.Inner Guard(right)

22.Tool Rest Support
23.5crew

24, Square neck screw
25.Tool Rest(right)

26.Cord Sleeve

27.Clamp Bracket

28.Capacitor
29. Switch
30.Motor Cover
31.Plug & Cord
32.Tooth Washer

33.5tator
34.Rotor
35 Rotor

36.Bearing
37.1nner Guard(Left)

38.0uter Guard(left)
39, Lamp
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EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As
Suomi

SMIRGELI 150 mm (XWS060)
SMIRGELI 200 mm (XWS061)
SMIRGELI KIVI/HARJA (XWS062)
TAHKO SMIRGELI (XWS063)
SMIRGELI KIVI/NAUHA (XWS064)

vakuuttaa, ettd tama tuote on konedirektiivin no. 2006/42/EY
mukainen.

Tuote tayttdd standardien no. EN 61029-1A11:2010 ja EN
61029-2-4:2011 vaatimukset.

Jos tuotteen teknisid ominaisuuksia tai kayttdominaisuuksia
muutetaan ilman valmistajan suostumusta tdma vakuutus
lakkaa olemasta voimassa.

Kauhajoki 20.2.2013
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Harri Altis — Ostopaéallikko
(Valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston)

Alkuperdisen EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen k&annds

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As
Finland

BANKSLIPMASKIN 150 mm (XWS060)
BANKSLIPMASKIN 200 mm (XWS061)
BANKSLIPSTEN/BORSTE (XWS062)
TORR-/VATSLIPMASKIN (XWS063)
STEN-/BANDSLIPMASKIN (XWS064)

forsakrar att denna produkt ar i enlighet med maskindirektivet
nr. 2006/42/EG.

Produkten fyller kraven av standarderna nr EN 61029-
1A11:2010 och EN 61029-2-4:2011

Om produktens tekniska eller andra egenskaper forandras utan
tillverkarens medgivande, géller denna éverensstammelse inte
langre.

Kauhajoki 20.2.2013
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Harri Altis — Inkdpschef
(Behdrig att stélla samman den tekniska dokumentationen)

Oversittning av originalet EG-forsakran om dverensstaimmelse

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26, 61850 Kauhajoki As
Finland

herewith declares that

BENCH GRINDER 150 mm (XWS060)
BENCH GRINDER 200 mm (XWS061)
BENCH GRINDER STONE/BRUSH (XWS062)
DRY/WET GRINDER (XWS063)
STONE/BELT GRINDER (XWS064)

is in conformity with the Machine Directive no. 2006/42/EC

The product fulfils the requirements of the standards no.
EN 61029-1A11:2010 and EN 61029-2-4:2011 2009

This declaration is not anymore valid if the technical features
or other features of the tool are changed without manufacturer’s
permission.

Kauhajoki 20.2.2013
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Harri Altis - Purchase Manager
(Authorized to compile the Technical File)

Original EC-declaration of conformity
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